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Titulaire de ’agrément Adolf Wiirth GmbH & Co. KG
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ALLEMAGNE
Type générique et utilisation prévue Vis autoperceuses en tant qu’organes d’assemblage pour le bois
du produit de construction
Generic type and use Self-tapping screws for use in timber constructions
of construction product
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I BASES JURIDIQUES ET CONDITIONS GENERALES

1 Le présent Agrément Technique Européen est délivré par l'Institut allemand des Techniques
de Construction (DIBt) en conformité avec :

- la Directive 89/106/CEE du Conseil en date du 21 décembre 1988 relative au
rapprochement des dispositions |égislatives, réglementaires et administratives des Etats
Membres concernant les produits de construction’, modifiée par la Directive européenne
93/68/CEE du Conseil® et la réglementation (CE) n° 1882/2003 du Parlement Européen et
du Conseil® ;

- la loi sur la mise en circulation et la libre circulation des produits de construction pour la
mise en ceuvre de la Directive 89/106/CEE du Conseil en date du 21 décembre 1988
relative au rapprochement des dispositions Iégislatives, réglementaires et administratives
des Etats Membres concernant les produits de construction et autres ordonnances Iégales
de la Communauté Européenne (Loi sur les produits de construction - BauPG) en date du
28 avril 1998*, modifiee par I'ordonnance du 31 octobre 2006 ;

- Les Régles Communes de Procédure relatives a la demande, la préparation et la
délivrance d’Agréments Techniques Européens, définies dans I'’Annexe de la Décision
94/23/CE de la Commission®.

2 L’Institut Allemand des Techniques de Construction (DIBt) est habilité a vérifier si les
dispositions du présent Agrément Technique Européen sont respectées. Cette vérification
peut s’effectuer dans I'unité de production. Néanmoins, la responsabilité quant a la conformité
des produits par rapport a 'Agrément Technique Européen et leur aptitude a l'usage prévu
reléve du titulaire du présent Agrément Technique Européen.

3 Le présent Agrément Technique Européen ne peut en aucun cas étre transmis a des
fabricants ou leurs agents autres que ceux indiqués en page 1, ni méme a des unités de
fabrication autres que celles mentionnées a la page 1 du présent Agrément Technique
Européen.

4 Le présent Agrément Technique Européen peut étre retiré par lInstitut Allemand des
Techniques de Construction (DIBt), en particulier sur la base d’informations transmises par la
Commission, conformément a I'Article 5, alinéa 1 de la Directive 89/106/CEE du Conseil.

5 Seule est autorisée la reproduction intégrale du présent Agrément Technique Européen, y
compris transmission par voie électronique. Cependant, une reproduction partielle pourra étre
admise sous réserve de I'accord écrit de I'Institut Allemand des Techniques de Construction
(DIBt). Dans ce cas, la reproduction partielle doit étre désignée comme ftelle. Les textes et
dessins de brochures publicitaires ne doivent pas étre en contradiction avec I'Agrément
Technique Européen, ni s’y référer de maniéere abusive.

6 Le présent Agrément Technique Européen est délivré par 'organisme d’agrément dans sa
langue officielle. Cette version correspond intégralement a la version diffusée au sein de
'EOTA. Toute traduction dans d’autres langues devra étre désignée comme telle.

! Journal Officiel des Communautés Européennes n° L 40 en date du 11 février 1989, p. 12
2 Journal Officiel des Communautés Européennes n° L 220 en date du 30 aotit 1993, p. 1

* Journal Officiel de 1’Union Européenne n° L 284 en date du 31 octobre 2003, p. 25

* Journal Officiel de la République Fédérale d’ Allemagne, partie T 1998, p. 812

* Journal Officiel de la République Fédérale d’Allemagne, partie I 2006, p. 2407, 2416

¢ Journal Officiel des Communautés Européennes n® L 17 en date du 20 janvier 1994, p. 34
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CONDITIONS SPECIFIQUES DE L’AGREMENT TECHNIQUE EUROPEEN

1 Définition du produit et de son usage prévu
1.1 Définition du produit de construction
Les vis Wirth « ASSY », « ASSY-ISOTOP », « ASSY plus » et « ASSY plus VG » sont des vis
autoperceuses fabriquées a partir d’'un acier au carbone spécial ou d’'un acier inoxydable. Les
vis en acier au carbone sont trempées, excepté les vis « ASSY-ISOTOP ». Elles présentent
un revétement antifriction, sont galvanisées par électrolyse et sont chromatées jaunes ou
bleues ou disposent d’'un revétement zinc/nickel. Le diametre extérieur du filetage d est
supérieur a 3,0 mm et inférieur a 14,0 mm. La longueur totale des vis est comprise entre
18 mm et 1500 mm. Les autres dimensions sont indiquées a I'annexe 4. Les rondelles sont en
acier au carbone ou en acier inoxydable. Les dimensions des rondelles sont indiquées a
'annexe 4.
1.2 Usage prévu
Les vis sont destinées a l'assemblage d’éléments de construction en bois dans des
constructions soumises aux exigences de résistance mécanique et de stabilité ainsi que de
sécurité d’utilisation au sens des Exigences Essentielles n°1 et n°4 de la Directive
89/106/CEE du Conseil.
Les vis sont utilisées pour des assemblages dans des structures en bois porteuses entre des
éléments de construction en bois ou entre des éléments de construction en bois et des
éléments de construction en acier :
- Bois massif constitué de bois résineux des classes de résistance C14 — C40
conformément aux normes EN 338" / EN 14081-1%,
- Bois lamellé-collé au minimum de la classe de résistance GL24c conformément aux
normes EN 1194° / EN 14080"°,
- Lamibois (LVL) conformément & la norme EN 14374"",
- Bois massif reconstitué Duobalken et Triobalken conformément au projet de norme
prEN 14080" ou selon les dispositions nationales en vigueur sur le site d’utilisation,
- Bois multiplis conformément a I’Agrément Technique Européen ou selon les dispositions
nationales en vigueur sur le site d'utilisation,
Les vis peuvent étre utilisées pour le raccordement des matériaux a base de bois suivants aux
éléments de construction en bois susmentionnés :
- Bois contreplaqué conformément aux normes EN 636" et EN 13986,
- Oriented Strand Board (OSB) conformément aux normes EN 300" et EN 13986,
- Panneaux de particules conformément aux normes EN 312" et EN 13986.
" EN 338:2009 Bois de structure — Classes de résistance
% EN 14081-1:2005+A1:2011 Structures en bois — Bois de structure a section rectangulaire classé pour sa résistance — Partie 1 : Exigences générales
° EN 1194:1999 Structure en bois — Bois lamellé-collé — Classes de résistance et détermination des valeurs caractéristiques
'OEN 14080:2005 Structure en bois — Bois lamellé-collé — Exigences
""EN 14374:2004 Structures en bois — LVL (Lamibois) — Exigences
12 prEN 14080:2009 Structure en bois — Bois lamellé-collé — Exigences
" EN 636:2003 Contreplaqué - Exigences
' EN 13986:2004 Panneaux a base de bois destinés a la construction — Caractéristiques, évaluation de conformité et marquage
"> EN 300:2006 Panneaux de lamelles minces, longues et orientées (OCB) — Définitions, classification et exigences

' EN 312:2003 Panneaux de particules — Exigences
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- Panneaux de fibres conformément aux normes EN 622-2'", EN 622-3'® et EN 13986,

- Panneaux de particules liées au ciment selon les dispositions nationales en vigueur sur le
site d'utilisation.

Les matériaux a base de bois doivent se trouver exclusivement du coté de la téte de vis.

Pour le renforcement des éléments de construction en bois, les vis Wirth « ASSY plus VG »
doivent étre utilisées perpendiculairement au fil.

Les vis Wirth présentant un diametre extérieur du filetage minimum de 6 mm peuvent
également étre utilisées pour la fixation d’isolants sur chevron.

Conformément a la norme EN 1995-1-1"°, les vis en acier au carbone présentant un diameétre
extérieur du filetage d > 4 mm doivent étre utilisées dans des constructions en bois qui sont
exposées aux conditions climatiques des classes d'utilisation 1 et 2. Les vis présentant un
diameétre d < 4 mm doivent étre utilisées, conformément a la norme EN 1995-1-1, dans des
constructions en bois qui sont exposées aux conditions climatiques de la classe d'utilisation 1.
Les réglementations nationales en vigueur sur le site d'utilisation des vis concernant la prise
en compte des conditions de I'environnement doivent étre respectées.

Les vis en acier inoxydable peuvent également étre utilisées dans les conditions définies dans
la classe d'utilisation 3. Le champ d’application des vis doit étre défini en fonction des
dispositions nationales en vigueur sur le site d’utilisation.

Les vis peuvent étre utilisées pour des assemblages soumis a des charges statiques ou
quasi-statiques.

Les dispositions prises dans le présent Agrément Technique Européen reposent sur
'hypothése que la durée de vie estimée des vis est de 50 ans, a condition que les exigences
stipulées au paragraphe 4.2 soient satisfaites. Les indications relatives a la durée de vie ne
sauraient étre interprétées comme constituant une garantie donnée par le fabricant, mais ne
doivent étre considérées que comme une aide permettant de choisir les produits adaptés a la
durée de vie raisonnablement escomptée de I'ouvrage sur le plan économique.

2 Caractéristiques du produit

Caractéristique Evaluation de la caractéristique

2.1 Résistance mécanique et stabilité

211 Dimensions cf. annexe 4

21.2 Valeur caractéristique du cf. annexe 1
moment plastique

21.3 Valeur caractéristique du cf. annexe 1
paramétre d’arrachement

21.4 Valeur caractéristique du cf. annexe 1
paramétre de traversée de la téte

215 Valeur caractéristique de la cf. annexe 1
résistance a la traction

2.1.6 Valeur caractéristique de la cf. annexe 1
limite d’élasticité

21.7 Valeur caractéristique de la cf. annexe 1
résistance a la torsion

'EN 622-2:2004 Panneaux de fibres — Exigences — Partie 2 : exigences pour panneaux durs
'S EN 622-3:2004 Panneaux de fibres — Exigences — Partie 3 : exigences pour panneaux mi-durs
1 EN 1995-1-1:2004+A1:2008 Eurocode 5 : Conception et calcul des structures en bois — Partie 1-1 : généralités — Régles communes et

reégles pour les batiments

") cf. paragraphe 2.1 du présent Agrément Technique Européen
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Caractéristique Evaluation de la caractéristique
21.8 Couple de serrage cf. annexe 1
2.1.9 Espacement, distances d’extrémité et de cf. annexe 1

rive des vis et épaisseur minimale des
éléments de construction en bois

2.1.10 Module de glissement pour des vis cf. annexe 1
sollicitées systématiquement dans le sens
de I'axe de la vis

2.2 Sécurité en cas d’incendie

221 Comportement au feu Les vis autoperceuses sont
fabriquées a partir d’'un acier de la
classe européenne A1
conformément a la Décision
96/603/CE de la Commission
Européenne, amendée par la
Décision 2000/605/CE de la
Commission Européenne.

2.3 Hygiéne, santé et environnement

2.3.1 Teneur et/ou dégagement de substances Le produit ne contient pas de
dangereuses cadmium. Il n’y a aucun risque que
les composés de chrome VI,
contenus dans les vis en acier au
carbone chromatées jaunes, soit
libérés en tenant compte de tous
les scénarios de libération

possibles. )

Sécurité d'utilisation

241 Dimensions cf. annexe 4

242 Moment plastique caractéristique cf. annexe 1

243 Valeur caractéristique du cf. annexe 1
paramétre d’arrachement

244 Valeur caractéristique du cf. annexe 1
paramétre de traversée de la téte

245 Valeur caractéristique de la cf. annexe 1
résistance a la traction

246 Valeur caractéristique de la cf. annexe 1
limite d’élasticité

247 Valeur caractéristique du cf. annexe 1
couple de rupture

248 Couple de serrage cf. annexe 1

249 Espacement, distances d’extrémité et de cf. annexe 1

rive des vis et épaisseur minimale des
éléments de construction en bois

"™ Conformément & http://europa.eu.int-/comm/enterprise/construction/internal/dangsub/dangmain.htm. Outre les dispositions spécifiques du
présent Agrément Technique Européen relatives aux substances dangereuses, d’autres exigences (par exemple, transposition de la législation
européenne ainsi que dispositions légales, réglementaires et administratives nationales) peuvent étre applicables aux produits couverts par le
présent Agrément. Lesdites exigences, si applicables, doivent également étre respectées afin de satisfaire aux dispositions de la Directive
européenne relative aux Produits de Construction.
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21

3.1

3.2
3.2.1
3.2.1.1

Caractéristique Evaluation de la caractéristique

2410 Module de glissement pour des vis cf. annexe 1
sollicitées systématiquement dans le sens
de 'axe de la vis

Protection contre le bruit Sans objet

Economie d’énergie et isolation thermique Sans objet

2.5 Aspects généraux concernant I'aptitude a I'emploi

2.5.1 Durabilité contre la corrosion cf. annexe 2

25.2 Aptitude a I'emploi Cette propriété est couverte par
I’évaluation pour la résistance
mécanique et la stabilité tout
comme la durabilité contre la
corrosion.

Résistance mécanique et stabilité
Les annexes 1 a 3 indiquent les capacités portantes des vis autoperceuses Wiirth.

Le projet, la conception et le calcul doivent étre réalisés en fonction des dispositions
nationales en vigueur sur le site d’utilisation d’aprés le principe des coefficients partiels de
sécurité, par exemple conformément a la norme EN 1995-1-1.

Evaluation et attestation de la conformité et marquage CE

Systéme d’attestation de conformité
Conformément a la Décision 97/638/CE de la Commission Européennezo, le systeme 2+
d’attestation de conformité sera appliqué.

Ledit systéme d’attestation de conformité est défini comme suit :
Systéme 2+ : Déclaration de conformité du produit par le fabricant, sur les bases suivantes :

(a) Taches incombant au fabricant :
(1) essai de type initial du produit ;
(2) contrble de la production en usine ;
(3) essai sur des échantillons prélevés en usine conformément au plan d’essai prescrit.
(b) Taches incombant a 'organisme agréé :
(4) certification du contrdle de la production en usine sur les bases suivantes :
— inspection initiale de I'usine et du contréle de production en usine ;
— surveillance, évaluation et agréation permanentes du contréle de production en
usine.
Remarque : Les organismes agréés sont également appelés « organismes notifiés ».

Responsabilités
Taches incombant au fabricant

Controle de production en usine

Le fabricant doit exercer un contrdle interne permanent de sa production. Tous les éléments,
exigences et dispositions adoptés par le fabricant doivent étre documentés de maniére
systématique sous la forme de principes directeurs et de procédures écrites, y compris
I'enregistrement des résultats obtenus. Ce contrdle de production en usine doit garantir que le
produit est conforme au présent Agrément Technique Européen.

20 Journal Officiel des Communautés Européennes n° L 268/36 en date du 19 septembre 1997
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3.21.2

3.21.3

3.2.2

Le fabricant ne doit utiliser que les matiéres premieres indiquées dans la documentation
technique du présent Agrément Européen et dont les certificats d’essai correspondants sont
annexés conformément au plan d’essai et de contrdle.

Le contréle de la production en usine doit étre conforme au « Plan d’essai et de contréle relatif
a I'Agrément Technique Européen ETA-11/0190 délivré le 5 septembre 2011 », qui fait partie
intégrante de la documentation technique du présent Agrément Technique Européen. Le plan
d’essai et de contréle est établi dans le cadre du systéme de contrle de la production en
usine mis en place Par le fabricant et déposé aupres de I'Institut allemand des techniques de
construction (DIBt)*".

Les matiéres premiéres rentrantes doivent faire I'objet de controles et d’essais par le fabricant
avant acceptation. La vérification des matériaux, tels que les fils machine par exemple, doit
comprendre un contréle des documents d’inspection remis par les fournisseurs (comparaison
par rapport aux valeurs nominales) avec vérification des dimensions et détermination des
propriétés des matériaux, par exemple la composition chimique, les propriétés mécaniques et
la protection contre la corrosion.

Les éléments fabriqués doivent étre contrdlés par inspection visuelle et quant a la précision
dimensionnelle. Le plan d’essai et de contréle contient des précisions sur I'étendue, la nature
et la fréquence des essais et contréles a effectuer dans le cadre du contréle de la production
en usine.

Les résultats du contrOle de la production en usine doivent étre enregistrés et évalués

conformément aux dispositions du plan d’essai et de contréle. Les enregistrements doivent au

minimum comprendre les renseignements suivants :

- désignation du produit, des matériaux de base et des composants,

- type de contrble ou d’essai,

- date de fabrication du produit et date des essais réalisés sur le produit ou sur ses
matériaux de base et ses composants,

- résultat du contréle et des essais et, le cas échéant, comparaison avec les exigences,

- signature de la personne responsable du contréle de la production en usine.

Les enregistrements doivent étre présentés a I'organisme agréé pour la surveillance continue
et, sur demande, a I'Institut allemand des techniques de construction (DIBt).

Essais de type initiaux

En ce qui concerne les essais de type initiaux, les résultats des essais réalisés sur le produit
dans le cadre de I'évaluation pour ’Agrément Technique Européen doivent étre utilisés a
moins que des changements aient eu lieu au niveau de la ligne de production ou de I'unité de
fabrication. Dans ce cas, les essais de type initiaux requis doivent émaner d’un accord entre
I'Institut allemand des techniques de construction (DIBt) et 'organisme agréé concerné.

Autres obligations incombant au fabricant

Le fabricant doit, sur la base d’un contrat, faire intervenir un organisme agréé pour les taches
spécifiées au paragraphe 3.1 dans le domaine des vis aux fins de I'exécution des actions
exposées au paragraphe 3.2.2. A cet effet, le fabricant doit présenter & 'organisme agréé le
plan d’essai et de contrOle mentionné aux paragraphes 3.2.1.1 et 3.2.2.

Le fabricant est tenu d’établir une déclaration de conformité stipulant que le produit de
construction est conforme aux dispositions de '’Agrément Technique Européen ATE-11/0190
délivré le 5 septembre 2011.

Taches incombant a I'organisme agréé
L’organisme agréé doit réaliser les taches suivantes :
- inspection initiale de I'usine et du contrble de production en usine,

e« plan d’essai et de contrdle » est un document confidentiel qui fait partie intégrante du présent Agrément Technique Européen et ne
doit étre transmis qu’a I’organisme agréé chargé de la procédure d’attestation de conformité (cf. paragraphe 3.2.2).

729415.11

8.06.03-205/07



Deutsches
Institut

fur
Bautechnik

Agrément Technique Européen
ETA-11/0190 Page 8 de sur 62 1 5 septembre 2011
Version originale en langue allemande

3.2.2.1

3.2.2.2

3.2.23

3.3

4.1

729415.11

- surveillance, évaluation et agréation permanentes du contrble de production en usine
conformément aux dispositions spécifiées dans le plan d’essai et de contréle.

Inspection initiale de l'usine et du contréle de production en usine

L’'organisme agréé doit s’assurer que, conformément au plan d’essai et de contréle prescrit,
'usine et en particulier le personnel et les équipements, ainsi que le contréle de production en
usine sont propres a garantir une fabrication continue et réguliére des vis conformément au
présent Agrément Technique Européen.

Surveillance continue

L’'organisme agréé doit effectuer un contréle de routine de I'usine au minimum une fois par an.
A cette occasion, il sera vérifié si le systéme de contrdle de production en usine et le procédé
de fabrication spécifié sont observés dans le respect du plan d’essai et de contréle.

Autres taches incombant a 'organisme agréé
L’'organisme agréé doit noter les points essentiels de ses actions susmentionnées et doit
consigner les résultats obtenus ainsi que ses conclusions dans un rapport écrit.

L’organisme de certification doit mettre a disposition de I'Institut allemand des techniques de
construction (DIBt), sur simple demande, les résultats de la certification et de la surveillance
continue.

L’organisme de certification agréé mandaté par le fabricant délivrera un certificat de
conformité CE stipulant que le contréle de production en usine est conforme aux dispositions
prises dans le présent Agrément Technique Européen.

Si les dispositions du présent Agrément Technique Européen et de son plan d’essai et de
contréle ne sont plus satisfaites, I'organisme de certification doit retirer le certificat de
conformité et en informer immédiatement I'Institut allemand des techniques de construction (DIBt).

Marquage CE

Le marquage CE doit étre apposé sur chaque conditionnement de vis autoperceuses. Le
symbole « CE » doit étre suivi du numéro d’identification de I'organisme de certification agréé
et étre accompagné des renseignements complémentaires suivants :

- nom et adresse du fabricant (entité légale chargée de la fabrication),

- deux derniers chiffres de I'année d’apposition du marquage CE,

- numéro du certificat de conformité CE pour le contrdle de la production en usine,

- numéro de I'’Agrément Technique Européen,

- nom du produit,

- diametre extérieur du filetage et longueur des vis autoperceuses,

- type et épaisseur moyenne de la protection contre la corrosion, si pertinent,

- acier inoxydable y compris numéro du matériau, si pertinent,

Hypothéses selon lesquelles I'aptitude du produit a I'emploi prévu a été évaluée
favorablement

Fabrication

Les vis autoperceuses Wurth doivent étre fabriquées conformément aux dispositions de
'Agrément Technique Européen, au moyen du procédé de fabrication tel qu’identifié lors de
linspection de l'usine par llnstitut allemand des techniques de construction (DIBt) et
I'organisme notifié et tel que stipulé dans la documentation technique.
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L’Agrément Technique Européen a été délivré pour le produit sur la base des données et
informations convenues déposées auprés de [IlInstitut allemand des techniques de
construction (DIBt) et servant a lidentification du produit qui a été évalué et jugé. Toute
modification apportée au produit ou au processus de production susceptible d’invalider les
données et les informations déposées doit étre signalée a I'Institut allemand des techniques
de construction (DIBt) avant d’étre initiée. L'Institut allemand des techniques de construction
(DIBt) estimera si ces modifications affectent ou non I'’Agrément et, par voie de conséquence,
la validité du marquage CE défini sur la base de 'Agrément et si, le cas échéant, une nouvelle
évaluation ou une modification de ’Agrément est nécessaire.

Mise en ceuvre

Les vis peuvent étre vissées dans des éléments de construction en bois sans percage
d’avant-trous ou dans des éléments de construction en bois pourvus d’avant-trous, dont le
diamétre ne doit pas dépasser le diametre de la tige des vis. Les trous de vis dans les
éléments de construction en acier doivent étre percés préalablement avec un diamétre
adéquat, supérieur au diameétre extérieur du filetage.

Dans le cas des vis Wirth ASSY plus VG présentant un diamétre extérieur du filetage de
14 mm et une longueur > 800 mm, un trou de guidage présentant un diamétre de 8 mm et une
longueur minimale de 80 mm est nécessaire.

Les assemblages porteurs doivent comporter au moins deux vis. Il est également possible de
n’utiliser qu'une seule vis dans les assemblages porteurs a condition de respecter une
longueur d’ancrage minimale des vis de 20 - d et de solliciter systématiquement les vis dans la
direction de I'axe. Lorsque les vis sont utilisées dans un assemblage porteur d’éléments de
construction en bois, la capacité portante des vis doit étre réduite de 50 %. Lorsque les vis
sont mises en ceuvre perpendiculairement au fil en vue du renforcement d’éléments de

construction en bois, il n’est plus nécessaire de réduire la capacité portante des vis.

Dans les éléments de construction en bois constitués de bois massif, bois lamellé-collé, bois
contreplaqué et lamibois ou bois massif reconstitué, les vis présentant un diamétre extérieur
du filetage d > 8 mm ne doivent étre vissées que dans le cas d’emploi des essences de bois
épicéa, pin ou sapin.

Lors de la fixation de systémes d’isolation sur toiture, les vis sont a visser dans le chevron
sans avant-trou en une seule opération au travers des contre-lattes disposées au-dessus de
l'isolant et au travers de lisolant.

Les vis a téte fraisée en acier au carbone peuvent étre utilisées avec des rondelles
conformément a 'annexe 4, page 61. Apres insertion de la vis, les rondelles doivent reposer
intégralement sur la surface de I'élément de construction en bois. Dans des assemblages
acier/bois, les vis a téte fraisée peuvent étre utilisées avec des rondelles conformément a
'annexe 4, page 62. Les vis en acier au carbone ne doivent étre utilisées qu’avec des
rondelles en acier au carbone et les vis en acier inoxydable uniquement avec des rondelles en
acier inoxydable.

Lors de la fixation de vis dans des éléments de construction en bois, les tétes de vis doivent
étre au ras de la surface de I'élément de construction en bois ; dans le cas des tétes Pan
head, des tétes Top head, des tétes pour fond de meuble, des tétes EImo, des tétes a
rondelle, des tétes de vis pour sabot, des tétes Kombi, des tétes hexagonales et des tétes
hexalobulaires, sans la partie téte.

Recommandations a l'usage du fabricant

Utilisation, maintenance, réparation
L’évaluation de I'aptitude a I'emploi repose sur 'hypothése qu’aucune maintenance n’est requise
au cours de la durée de vie présumée.
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ANNEXE 1 — Valeurs caractéristiques des capacités portantes

Tableau 1.1 Valeurs caractéristique des capacités portantes des vis autoperceuses Wiurth en acier au carbone

Diamétre extérieur du filetage
[mm] 303540 (45|50 | 6,0 7,0 8,0 | 10,0 | 12,0 | 14,0
Valeur caracté- ASSY plus
ristique du VG - - - - - 9,5 - 20,0 | 36,0 | 58,0 | 86,0
moment plastique ASSY lIsotop ) } } ) } } } 110 } _ )
My k [Nm] 8,0/10,0 '
Autres vis 1611833 [37[59| 95 | 14,0 20,0 | 360 | 58,0 | -
Valeur caracté- ASSY plus
ristique de Ia VG - - - - - | 11,0 - 20,0 | 32,0 | 45,0 | 62,0
résistance ala ASSY Isotop 11.0
traction 8,0/10,0 ) ) ) ) ) ) ) ’ ] ) )
frens.k [kN] Autres vis 28 (30505379110 150|200 | 260|410 | -
Valeur caracté- ASSY plus
ristique du VG - - - - - 1100 - 23,0 | 45,0 | 75,0 | 115
couple de rupture ASSY lIsotop 207
f[or’k [Nm] 8,0/10,0 - - - = = = - 12b) - - -
Autres vis 1512030 |43 60100150 | 230 | 450 | 650 | -
) Coté téte

®) pPartie filetage avec pointe

Tableau 1.2 Valeurs caractéristiques des capacités portantes des vis autoperceuses Wurth en acier inoxydable

Diamétre extérieur du filetage

30 |35 (40|45 |50 |55|60]|65| 80 |100
[mm]

Valeur caractéristique du
moment plastique 0,9 1,4 19 123|128 | 44| 55|08 11,01 20,0
My’k[Nm]

Valeur caractéristique de la
résistance alatraction 1,8 24 | 31 36 (42 (59|71 ]83]|120| 18,8
ftens,k[kN]

Valeur caractéristique du
couple de rupture 0851320 |26 |33]| 50|64 |75]|16,0] 30,0
fork [NmM]

A.1.1  Généralités

La profondeur d’ancrage minimale des vis dans les éléments de construction en bois porteurs doit étre de 4 - d,
ou d est le diamétre extérieur du filetage.

Vis Wirth

Valeurs caractéristiques des capacités portantes Annexe 1
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Lors du vissage des vis dans du bois contreplaqué, le diamétre extérieur du filetage des vis doit étre au minimum

de 6 mm. Le diamétre de la tige des vis di doit étre supérieur a la largeur du joint dans les couches du bois
contreplaqué.

Les vis qui sont utilisées perpendiculairement au fil en vue du renforcement d’éléments de construction en bois
doivent étre dimensionnées conformément aux dispositions nationales en vigueur sur le site d’utilisation.

A.1.2 Sollicitation perpendiculaire a I'axe de la vis
A.1.2.1 Généralités

Le diametre extérieur du filetage d doit étre utilisé en tant que diameétre effectif de la vis conformément a la norme
EN 1995-1-1.

A.1.2.2 Lamibois

Pour les vis qui sont vissées dans les rives du lamibois, la stabilité des parois des trous dans les rives doit étre
admise comme équivalente a un tiers de la stabilité des parois des trous des faces.

A.1.2.3 Bois multiplis

La stabilité des parois des trous, en cas de vis vissées parallelement dans les couches du bois multiplis, peut étre
admise selon I'équation (1.1), indépendamment de I'angle de I'axe de la vis par rapport a la direction du fil de la
couche de planches 0° < a <90°:

o = 20 - d"*° [N/mm?] (1.1)

ou d est le diametre extérieur du filetage des vis en millimétres.

L’équation (1.1) s’applique uniquement aux couches en bois résineux. Les dispositions spécifiées dans les
Agréments techniques européens ou nationaux relatifs au bois contreplaqué s’appliquent.

En cas de référence a la masse volumique caractéristique de la couche extérieure, la stabilité des parois des
trous peut étre admise comme pour du bois massif en cas de vis vissées dans les rives du bois multiplis. Si
pertinent, I'angle entre la force et la direction du fil de la couche extérieure doit étre pris en compte. La force doit
agir perpendiculairement a I'axe de la vis et parallélement a la rive du bois multiplis.

Pour un angle de 45° < a < 90° entre 'axe de la vis et la direction du fil de la couche extérieure, la valeur
caractéristique de la capacité portante doit étre admise a 2/3 de la valeur pour a = 90°, si seule la profondeur
d’ancrage de la vis dans la rive est prise en compte.

A.1.3 Vis sollicitées dans la direction de I'axe
La valeur de calcul du module de glissement Kger de la partie filetée de vis sollicitées systématiquement dans la

direction de I'axe s’éléve, par face, pour I'état limite de I'aptitude a I'usage indépendamment de I'angle a par
rapport a la direction du fil, a :

2 04
Keer=780-d”- 19 [N/mm)] (1.2)

ou
d est le diameétre extérieur du filetage de la vis [mm]
lef est la profondeur d’ancrage de la vis dans I'élément de construction en bois [mm].

A.1.3.1 Résistance axiale a I’arrachement

La valeur caractéristique du parameétre d’arrachement pour un angle de 30° < a < 90° par rapport a la direction du
fil sur la base d’'une masse volumique caractéristique des matériaux de construction en bois de 350 kg/m3 s’éléve a:
faxk = 12,0 N/mm? pour des vis présentant un diameétre de 3,0 mm <d <5,0 mm,

faxk = 11,5 N/mm? pour des vis présentant un diameétre de 6,0 mm <d <7,0 mm,

faxk = 11,0 N/mm? pour des vis présentant un diameétre de d = 8,0 mm

faxk = 10,0 N/mm? pour des vis présentant un diamétre de d > 10,0 mm.

Vis Wirth

Valeurs caractéristiques des capacités portantes Annexe 1
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Les valeurs caractéristiques des paramétres d’arrachement s’appliquent également aux couches de bois
contreplaqué multiplis de bois résineux.

Pour les vis qui pénetrent dans plus d’'une couche, les différentes couches peuvent étre prises en compte
proportionnellement. Dans les rives du bois multiplis, les vis doivent étre vissées de telle maniére qu’elles
pénetrent intégralement dans une couche.

A.1.3.2 Résistance a latraversée de la téte

La valeur caractéristique du paramétre de résistance a la traversée de la téte des vis Wirth pour du bois d’'une
densité caractéristique de 350 kg/m3 et pour des matériaux a base de bois tels que :

- du bois contreplaqué conformément aux normes EN 636 et EN 13986

- de I'Oriented Strand Board (OSB) conformément aux normes EN 300 et EN 13986

- des panneaux de particules conformément aux normes EN 312 et EN 13986

- des panneaux de fibres conformément aux normes EN 622-2, EN 622-3 et EN 13986

- des panneaux de particules liées au ciment conformément aux dispositions nationales en vigueur sur le site
d’utilisation

présentant une épaisseur supérieure a 20 mm est

fheadk = 13,0 N/mm? pour des vis Wirth présentant une téte de diametre dn <19 mm et
fheadk = 10,0 N/mm? pour des vis Wirth présentant une téte de diametre dn > 19 mm ou pour des rondelles.

La masse volumique caractéristique des matériaux a base de bois doit étre prise en compte avec une valeur
maximale de 380 kg/m3 dans I'’équation (8.40b) de la norme EN 1995-1-1.

Le diametre de la téte doit étre égal ou supérieur a 1,8 - ds, ou ds est le diamétre du corps lisse ou le diamétre de
la tige. Sinon, la valeur caractéristique de la résistance a la traversée de la téte dans I'équation (8.40b) s’éleve,
pour tous les matériaux a base de bois, a : Faxark = 0.

Pour des matériaux a base de bois présentant une épaisseur comprise entre 12 mm et 20 mm, la valeur
caractéristique du parameétre de résistance a la traversée de la téte pour des vis Wirth est :

fhead,k =8 N/mm?

Pour des matériaux a base de bois présentant une épaisseur inférieure a 12 mm, la valeur caractéristique de la
résistance a la traversée de la téte pour des vis Wirth se base sur une valeur caractéristique du paramétre de
résistance a la traversée de la téte de 8 N/mm?. La résistance a la traversée de la téte doit étre limitée a 400 N. II
faut respecter une épaisseur minimale des matériaux a base de bois de 1,2 - d, d étant le diametre extérieur du
filetage, ainsi que les épaisseurs minimales spécifiées au tableau 2.2.

: Matériau abasedebois . Epaisseur minimaleenmm___ -
- Bois contreplaque - 6

: Oriented Strand Boardss,0S8 . - 8 -
. Panneaux de particules - 8
: Panneaux de fibres (panneaux durs etmi-durs) - 6
: Panneaux de particules li¢esauciment . 8

Les diametres extérieurs des rondelles dix > 32 mm ne doivent pas étre pris en compte.

Pour les vis Wirth ASSY plus VG avec filetage complet, il faut appliquer la résistance a I'arrachement de la partie
filetée dans I'élément de construction en bois avec la téte de vis a la place de la résistance a la traversée de la
téte.

Dans les assemblages acier/bois, la résistance a la traversée de la téte n’est pas déterminante.

Vis Wirth

Valeurs caractéristiques des capacités portantes Annexe 1
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A.1.3.3 Compression

La valeur de dimensionnement de la sollicitation applicable des vis Wirth ASSY plus VG avec filetage complet
dans le cas d’'une compression est le minimum entre la résistance a I'enfoncement des vis a travers I'élément de
construction en bois et la résistance des vis au flambage.

Faxna=Min Yaxa - d- Lof Ke ‘Npl.d} (1.3)
faxas est la valeur de dimensionnement de la résistance a I'arrachement du filetage de la vis [N/mm?]
d est le diamétre extérieur du filetage de la vis [mm]
let est la profondeur d’ancrage de la partie filetée des vis dans I'élément de construction en bois [mm]
=1 pour Ak <02 (1.4)
1

Ko = — pr— pour Ak >02 (1.5)
k + \sz - if

: —2
k=05 [1+o,49- (i - 02)+ :n.k]
(1.6)

N
Avec le coefficient d’élancement relatif Ak = \'—qﬁ (1.7)
ik
Ou:
Noix est la valeur caractéristique de la résistance plastique a I'effort normal de la section nette
2
par rapport au diametre de la tige des vis: Ny, =% " dT:— . fy,k (1.8)

fyx est la valeur caractéristique de la limite élastique, fyx = 1000 N/mm? pour des vis Wirth ASSY plus VG
di est le diamétre de la tige de la vis [mm]

Npl.k
Nojg=——

T (1.9)

i tl! est le coefficient partiel de sécurité selon la norme EN 1993-1-1 ou I'annexe nationale respective
Charge de flambage idéalement élastique caractéristique :

Nk:.k = 4Cn ‘ES 'IS [Nl (1.10)

Milieu élastique des vis :

Ch = (019+0012-d)- py -(—QP—H*TQ][NImm?]
180 (1.11)
P est la masse volumique caractéristique de I'élément de construction en bois [kg/m’]
(44 est I'angle formé par I'axe de la vis et la direction du fil, 30° < a < 90°
Module d’élasticité :
Es = 210000 N/mm?
Moment d'inertie :
R d:'

le .

64 [mm?] (1.12)

A.1.4 Ecartements minimaux des vis et épaisseurs minimales des éléments de construction

Pour des vis présentant un diamétre extérieur du filetage d <8 mm, I'épaisseur des éléments de construction en
bois a raccorder doit étre au minimum de 24 mm ; pour des vis présentant un diamétre extérieur du filetage
d =8 mm, elle doit étre au minimum de 30 mm ; pour des vis présentant un diameétre extérieur du filetage
d =10 mm, elle doit étre au minimum de 40 mm et pour des vis présentant un diamétre extérieur du filetage
d =12 mm, elle doit étre au minimum de 80 mm.

Vis Wiirth

Valeurs caractéristiques des capacités portantes Annexe 1
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A.1.4.1 Sollicitation perpendiculaire a I'axe de la vis et/ou vis sollicitées dans la direction de I'axe
Eléments de construction en bois pourvus d’avant-trous

Lors du vissage de vis Wiirth dans des éléments de construction en bois pourvus d’avant-trous et dans le cas des
vis « ASSY plus » et « ASSY plus VG » dans des éléments de construction en bois non pourvus d’avant-trous,
les valeurs des écartements minimaux doivent étre fixées conformément a la norme EN 1995-1-1:2004+A1:2008,
paragraphe 8.3.1.2 et tableau 8.2, comme pour des pointes avec trous de pointe préalablement percés. Dans ce
cas, il faut utiliser le diamétre extérieur du filetage d.

Eléments de construction en bois non pourvus d’avant-trous

Pour les vis Wiirth, a I'exception des vis « ASSY plus » et « ASSY plus VG », les écartements minimaux selon la
norme EN 1995-1-1:2004+A1:2008, paragraphe 8.3.1.2 et tableau 8.2, s’appliquent, comme pour des pointes
sans trous de pointe préalablement percés.

Pour des éléments de construction en bois en pin d’Oregon, les écartements minimaux dans la direction du fil
sont a augmenter de 50 %.

L’écartement des vis présentant un diamétre extérieur du filetage d > 8 mm par rapport au bord dans la direction
du fil doit étre au minimum de 15-d.

Pour les vis présentant un diamétre extérieur du filetage d > 8 mm et les éléments de construction présentant une
épaisseur t < 5-d, I'écartement par rapport au bord sollicité et au bord non sollicité parallelement au fil doit étre au
minimum de 15-d.

Lorsque, pour des vis Wirth, I'écartement dans la direction du fil entre les vis et par rapport au bois de bout est
au minimum de 25-d, I'écartement par rapport au bord non sollicité perpendiculairement au fil doit étre réduit a
3-d, notamment en cas d’éléments de construction présentant une épaisseur t < 5-d.

A.1.4.2 Vis sollicitées dans la direction de I'axe

Pour les vis « ASSY plus » et « ASSY plus VG » sollicitées exclusivement dans la direction de I'axe, les
écartements minimaux suivants doivent étre systématiquement respectés :

Entraxe des vis entre elles dans un plan a;=5d
paralléle au fil :

Entraxe des vis entre elles perpendiculairement a un plan a=25d
paralléle au fil :

Distance entre le centre de gravité de la partie filetée vissée dans le bois aic=5d

et le bois de bout :

Distance entre le centre de gravité de la partie filetée vissée dans le bois axc=3d

et larive :

Produit des distances aj et a, : ai-ax=25d?

Lors du vissage de vis « ASSY plus » et « ASSY plus VG » dans des éléments de construction en bois non
pourvus d’avant-trous, une épaisseur minimale des éléments de construction en bois de 10<d et une largeur
minimale des éléments de construction de 8 « d ou 60 mm sont a respecter, sachant que c’est la valeur la plus
grande qui prévaut.

Pour les vis « ASSY plus » et « ASSY plus VG » sollicitées exclusivement dans la direction de I'axe qui sont
vissées dans du lamibois, les écartements minimaux suivants doivent étre systématiquement respectés :

Entraxe des vis entre elles dans un plan ai=5d
paralléle au fil :

Entraxe des vis entre elles perpendiculairement a un plan ax=25d
paralléle au fil :

Distance entre le centre de gravité de la partie filetée vissée dans le bois aic=5d

et le bois de bout :

Distance entre le centre de gravité de la partie filetée vissée dans le bois az:=3d
etlarive :

Produit des distances aj et az : aj - ax=25d2

Lors du vissage de vis « ASSY plus » et « ASSY plus VG » dans des éléments de construction en lamibois non
pourvus d’avant-trous, une épaisseur minimale des éléments de construction en bois de 6« d et une largeur
minimale des éléments de construction de 8.d ou 60 mm sont a respecter, sachant que c’est la valeur la plus
grande qui prévaut.

Vis Wiirth
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Pour les vis disposées en croix qui sont vissées dans du bois massif, du bois massif reconstitué, du bois lamellé-
collé ou du lamibois, un écartement minimal des vis de 1,5 - d doit étre respecté.

A.1.4.3 Bois multiplis

Le tableau 1.4 indique les exigences relatives aux écartements minimaux des vis sur les rives et les bois de bout
du bois multiplis. Les illustrations 1.1 et 1.2 définissent les écartements minimaux. Les écartements minimaux sur
les bois de bout ne dépendent pas de I'angle formé par I'axe de la vis et la direction du fil. La condition préalable
a I'évaluation des écartements minimaux est le respect des exigences suivantes :

- Epaisseur minimale du bois multiplis : 10 - d

- Profondeur d’ancrage minimale des vis dans le bois de bout du bois multiplis : 10 - d

En cas de sollicitations en traction perpendiculaires aux rives (cf. l'illustration 1.1), les éléments de construction
constitués de bois multiplis peuvent étre renforcés avec des vis.

lj {Paroi
i
ﬁ'.'—
| L] —
%I_ N S A
'\7. o
_A_ |

lllustration 1.1 : Renforcement d’éléments de construction en bois multiplis avec des vis en cas de
sollicitation en traction perpendiculaire aux rives

asy

lllustration 1.2 :  Définition des écartements minimaux sur la rive
Vis Wiirth
Valeurs caractéristiques des capacités portantes Annexe 1
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Tableau 1.4 : Ecartements minimaux des vis sur les rives et les bois de bout du bois multiplis

ai art A1c az axt a2,
Rives (cf. lillustration 1.2) 4-d 6-d 6-d 25-d 6-d 25-d
Bois de bout (cf. l'illustration 1.3) 10 -d 12-d 7-d 4-d 6-d 3-d

@2c 8¢

lllustration 1.3 : Définition des écartements minimaux sur les bois de bout
A.1.5 Couple de serrage

Les exigences relatives au rapport entre couple de rupture fior« €t couple de serrage Riormean SONt satisfaites par
toutes les vis.

A.1.6 Résistance alacorrosion

Les vis et rondelles en acier au carbone sont laitonnées, nickelées, brunies ou galvanisées par électrolyse et sont
chromatées jaunes ou bleues ou disposent d’'un revétement zinc/nickel. L’épaisseur moyenne de la couche de
zinc est de 5 ym et I'épaisseur moyenne du revétement zinc/nickel est de 4 pm.

Les vis en acier inoxydable sont fabriquées a partir de métaux présentant les numéros de matériau 1.4301,
1.4567, 1.4578 et 1.4539. Les rondelles en acier inoxydable sont fabriquées a partir de I'acier présentant le
numéro de matériau 1.4301.

Vis Wiirth
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ANNEXE 2 - Renforcement d’éléments de construction en bois en cas de compression perpendiculaire au fil
A.2.1 Généralités

Seules les vis Wirth « ASSY plus VG » avec filetage complet peuvent étre utilisées pour le renforcement
d’éléments de construction en bois en cas de compression perpendiculaire au fil.

La force de compression doit étre répartie uniformément sur les vis qui sont utilisées en renforcement.

Les vis sont vissées dans les éléments de construction en bois perpendiculairement a la surface selon un angle
entre 'axe de la vis et la direction du fil de 45° a 90°. Les tétes des vis doivent former une surface plane avec la
surface du bois.

Le renforcement de matériaux a base de bois au moyen de vis ne fait pas partie intégrante du présent Agrément
Technique Européen.

A.2.2 Dimensionnement
Lors du dimensionnement de renforcements d’éléments de construction en bois en cas de compression
perpendiculaire au fil, les conditions suivantes doivent étre remplies indépendamment de I'angle formé par I'axe

de la vis et la direction du fil.

La sollicitation applicable d’un élément de construction en bois renforcé est de :

RQOd = min { Kego ‘B larg-Toogg +n-min har‘ai‘ic 'N'nl,t!:
. B (Ef.z 3 fc.SO.a (21)
Ou:
keoo est le coefficient conformément a la norme EN 1995-1-1:2004+A1:2008, 6.1.5
B est la largeur d’appui [mm]

fer1  estlalongueur de contact efficace conformément a la norme EN 1995-1-1:2004+A1:2008, 6.1.5 [mm]
fesa  estla valeur de dimensionnement de la résistance a la compression perpendiculaire au fil [N/mm?]

n est le nombre de vis de renforcement, n = ng * ngo

No est le nombre de vis de renforcement disposées en rang par rapport a la direction du fil

Ngo est le nombre de vis de renforcement disposées en rang perpendiculairement au fil

Raxd = faxg A+ f o [N] (2.2)

faxd est la valeur de dimensionnement de la résistance a I'arrachement de la partie filetée des vis [N/mm?]
d est le diamétre extérieur du filetage des vis [mm]

Ke est déterminé selon I'annexe 1, paragraphe « Compression »

Niig est déterminé selon I'annexe 1, paragraphe « Compression » [N]

Fet2 est la longueur de contact réelle dans le plan de la pointe de la vis (cf. lillustration 2.1) [mm]
fotz = {for * (Mo = 1) - @ + min(fer; 35,0} pour appui d’extrémité (cf. lllustration 2.1 & gauche)

for2 = {2 Lot + (Ng - 1) - &y} pour appui intermédiaire (cf. l'illustration 2.1 a droite)

[ est la longueur du filetage des vis dans I'élément de construction en bois [mm]

ar est I'entraxe des vis entre elles dans un plan paralléle au fil, cf. paragraphe A.1.4.2 [mm]
a1c est la distance entre le centre de gravité de la partie filetée vissée dans le bois et le bois de bout, cf.
paragraphe A.1.4.2 [mm]
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lllustration 2.1 :  Appui d’extrémité renforcé (a gauche) et appui intermédiaire renforcé (a droite)
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ANNEXE 3 - Fixation de systemes d’isolation sur toiture
A.3.1 Généralités

Les vis Wirth présentant un diamétre extérieur du filetage minimum de 6 mm peuvent étre utilisées pour la
fixation de systémes d’isolation sur toiture sur chevron ou éléments de construction en bois en fagades verticales.
La désignation chevron se référe ci-aprés également aux éléments de construction en bois présentant une
inclinaison comprise entre 0° et 90°.

L’épaisseur de l'isolation thermique doit étre au maximum de 400 mm. L’isolation thermique doit étre utilisable en
tant qu’isolation sur chevron conformément aux dispositions nationales en vigueur sur le site d’utilisation.

Les contre-lattes doivent étre constituées de bois massif conformément aux normes EN 338/EN 14081-1. Les
dimensions minimales suivantes doivent étre respectées pour les contre-lattes :

Bmin = 50 mm tnin = 30 mm.

L’écartement entre les vis es ne doit pas dépasser 1,75 m.

Les forces de frottement ne doivent pas étre prises en compte lors de la détermination de la force d’arrachement
caractéristique des vis.

Lors du dimensionnement de la construction, il faut tenir compte de la pénétration des forces de soulevement
sous l'action du vent ainsi que de la sollicitation en flexion des lattes. Si nécessaire, des vis supplémentaires
doivent étre disposées perpendiculairement a I'axe longitudinal du chevron (angle a = 90°).

A.3.2 Visinclinées parallelement et isolation thermique sollicitée en compression
A.3.2.1 Modele statique

Le systéme constitué d’'un chevron, d’'une isolation thermique sur chevron et de contre-lattes paralléles au
chevron peut étre considéré comme une poutre en milieu élastique. La contre-latte représente le support et
l'isolation thermique sur chevron le milieu élastique. L’isolation thermique doit présenter, pour un écrasement de
10 %, une contrainte de compression, mesurée conformément a la norme EN 8261, d’au moins
oo %) = 0,06 N/mm?. La latte est chargée perpendiculairement a I'axe par I'intermédiaire des charges ponctuelles
Fy. D’autres charges isolées Fs résultent de la poussée sur la toiture provenant d’'une charge permanente et d’'une
charge de neige qui sont introduites dans les contre-lattes par I'intermédiaire des tétes de vis.

En lieu et place des lattes, les matériaux a base de bois décrits ci-aprés, s'ils sont appropriés audit emploi prévu,
peuvent étre utilisés en tant que couverture supérieure de l'isolation sur toiture :

- Bois contreplaqué conformément aux normes EN 636 et EN 13986,

- Oriented Strand Board (OSB) conformément aux normes EN 300 et EN13986,

- Panneaux de particules conformément aux normes EN 312 et EN 13986,

- Panneaux de fibres conformément aux normes EN 622-2, EN 622-3 et EN 13986.

Seules des vis avec téte fraisée, téte a 75°, téte FBS pour fenétre ou téte pour construction en bois peuvent étre
utilisées pour la fixation des matériaux a base de bois sur chevron avec une isolation en tant que couche
intermédiaire.

Les panneaux en matériaux a base de bois doivent présenter une épaisseur minimale de 22 mm. Le terme lattes
implique également ci-aprés les matériaux a base de bois susmentionnés.

! EN 826:1996 Produits isolants thermiques destinés aux applications du batiment — Détermination du comportement en compression
Vis Wirth
Fixation de systémes d’isolation sur toiture Annexe 3
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Contre-latte

— Isolation thermique

Axe de la contre-latte
Vent

Soulévement " _,L

Charge propre et
charge de neige

Bord supérieur du chevron

Transmission de la force
de compression dans
I’isolation thermique

Traction dans I’axe de la vis T,

Transmission de la force de
compression concentrée dans
I’isolation thermique

lllustration 3.1 : Fixation de systémes d’isolation sur toiture sur chevron — Modéle statique pour des vis
disposées parallélement
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lllustration 3.2 : Charges isolées F;, perpendiculaires aux contre-lattes

(D, +5, Jxinffi=R,
L |
«1p
I[,_I, }
B e
II “1-
2 XN
2 W ) ~
. i
B Z

Charges isolées Fs perpendiculaires aux contre-lattes, application des charges au niveau de la
téte des vis

Illustration 3.3 :

Vis Wiirth
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A.3.2.2 Dimensionnement des contre-lattes

On part du principe que I'écartement des contre-lattes est supérieur a la longueur caractéristique lchar.
Les valeurs caractéristiques des sollicitations en flexion peuvent étre calculées comme suit :

(Fbk *Fek) - ehar

% 4 (3.1)
ou
_ 4.-El
lchar est la longueur caractéristique  lghar = (3.2)
Ywer K

El est la résistance a la flexion de la latte

K est le module de réaction
Wef est la largeur effective de l'isolation thermique

Fo x est la valeur caractéristique des charges isolées perpendiculaires aux lattes

Fsk est la valeur caractéristique des charges isolées perpendiculaires aux lattes,

application des charges au niveau des tétes des vis

Le module de réaction K peut étre calculé a partir du module d’élasticité En et de I'épaisseur ty de l'isolation
thermique, si la largeur effective wer de lisolation thermique en compression est connue. En raison de la
propagation de la charge dans lisolation thermique, la largeur effective wer est supérieure a la largeur de la latte
ou du chevron. Pour tout calcul supplémentaire, la largeur effective wer de I'isolation thermique peut étre définie
comme suit :

We«} =W+tH|J’2

(3.3)
ou
w est le minimum de la largeur de la latte ou du chevron
thi est I'épaisseur de l'isolation thermique
K= ﬂ
ty (3.4)
La condition suivante doit étre remplie :
Smd _ wad 21
fma md (3.5)

La section nette doit étre prise en compte lors du calcul du moment résistant W.

La valeur caractéristique de la sollicitation issue de la poussée doit étre calculée comme suit :
Vi = (Fox +Fsy)

2 (3.6)
La condition suivante doit étre remplie :

Td = 1,5 Vd <1

fv.d A ‘f\r.d

(3.7)
La section nette doit étre prise en compte lors du calcul de la section transversale.
A.3.2.3 Dimensionnement de I'isolation thermique

La valeur caractéristique de la contrainte de compression dans lisolation thermique doit étre calculée comme
suit :

1.5 . Fbk + Fs.k
Oy =——————
2 lehar - W (3.8)
La valeur de dimensionnement de la contrainte de compression ne doit pas étre supérieure a 110 % de la
contrainte de compression pour un écrasement de 10 %, calculé conformément a la norme EN 826.

Vis Wirth
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A.3.2.4 Dimensionnement des vis

Les vis sont sollicitées pour la plupart dans la direction de I'axe de la vis. La valeur caractéristique de la force de
traction axiale dans la vis peut étre calculée a partir des sollicitations de poussée du toit Rs :

Rsk

cosa (3.9)

La capacité portante des vis sollicittes dans la direction de I'axe est la plus petite des valeurs de
dimensionnement de la résistance axiale a I'arrachement du filetage de vis, de la résistance a la traversée de la
téte de la vis et de la résistance a la traction de la vis selon I'annexe 1.

Tsk =

Afin de limiter la déformation de la téte de vis dans le cas d'une épaisseur de I'isolation thermique de plus de
200 mm ou d’une résistance a la compression de lisolation thermique inférieure a 0,12 N/mm?, la résistance a
I'arrachement des vis doit étre diminuée en utilisant les facteurs k1 et ky :

| faxg delgp kq-k 0.8 / 08 ¢
FaxaRrg =Min ax. af *%q _2'f Pk J :fhead‘d'dﬁ‘[—?k_‘] . tensk

1.2.cos?a +sin®a | 350 350 ™2
(3.10)
ou:
fax.d est la valeur de dimensionnement de la résistance a I'arrachement de la partie filetée des vis [N/mm?]
d est le diamétre extérieur du filetage des vis [mm]
let est la profondeur d’ancrage de la partie filetée des vis dans le chevron, 40 mm > l¢s> 100 mm
Pk est la masse volumique caractéristique de I'élément de construction en bois [kg/m”]
a est 'angle a entre I'axe de la vis et la direction du fil, 30° < a < 90°

freadd  est la valeur de dimensionnement de la résistance a la traversée de la téte des vis [N/mm?]
dn est le diametre de la téte des vis [mm]
frens k est la résistance a la traction caractéristique des vis selon I'annexe 2 [N]

YMm2 est le coefficient partiel de sécurité conformément a la norme EN 1993-1-1 ou a l'annexe nationale
respective

ki min {1 ; 220/ty}

k2 min {1 ; 010 %/0,12}

thi est I'épaisseur de l'isolation thermique [mm]

O10%  estla contrainte de compression de l'isolation thermique sous écrasement de 10 % [N/mm?]

Si I'équation (3.10) est vérifiée, la déformation des lattes n'a pas besoin d’étre prise en compte lors du
dimensionnement de la capacité portante des vis.

A.3.3 Vis disposées avec une inclinaison variable en cas d’isolation thermique non sollicitée en compression
A.3.3.1 Modéle mécanique

En fonction de I'écartement des vis et de la disposition des vis en traction et des vis en compression avec
différentes inclinaisons, les lattes sont soumises a des moments de flexion significatifs. Les moments de flexion
sont déduits sur la base des hypothéses suivantes :

* Les sollicitations en traction et en compression dans les vis sont déterminées sur la base des conditions
d’équilibre issues des actions paralléles et perpendiculaires a la surface du toit. Les actions sont des charges
linéaires constantes q, et qy.

* Les vis sont considérées comme des appuis pendulaires présentant une profondeur d’appui admise
respective de 10 mm dans la latte et dans le chevron. La longueur d’appui pendulaire effective résulte ainsi
de la longueur libre de la vis entre latte et chevron plus 20 mm.

Vis Wiirth
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- Les lattes sont considérées comme des poutres continues présentant une portée constante de ¢ = A + B.
Les vis sollicittes en compression forment les appuis de la poutre continue et, par l'intermédiaire des vis
sollicitées en traction, des charges isolées concentrées sont introduites perpendiculairement au sens
longitudinal des lattes.

Les vis sont sollicitées principalement en arrachement ou compression. Les valeurs caractéristiques des forces
normales dans les vis sont déterminées a partir des actions paralléles et perpendiculaires a la surface du toit :

Vis sollicitées en compression : N =(A+B)-|- ik _Qujc-8in(e0°—ap) (3.11)
cosq +sinay /tancs sin(cty + ap)
. I . -8in(90° -
Vis sollicitées en traction: N, =(A +B)- q,"k - ,q“*k-; _si(—u,) (3.12)
! COS o +Sinay /tan oy sin(og + g )
A est I'écartement des vis selon [l'illustration 3.5
B est I'écartement des vis disposées inclinées les unes par rapport aux autres selon lillustration 3.5
Qi e est la valeur caractéristique de la sollicitation paralléle a la surface du toit
Qux est la valeur caractéristique de la sollicitation perpendiculaire a la surface du toit
a est 'angle a4 et az entre I'axe de la vis et la direction du fil, 30° < a4 <90°, 30° < a, <90°

Seules des vis avec filetage complet ou téte et pointe filetées doivent étre utilisées.

La sollicitation en flexion des lattes résulte de la charge linéaire constante @, et des composantes de la charge
perpendiculaires au sens longitudinal des lattes provenant des vis sollicitées en traction. La portée de la poutre
continue s’éléve a (A + B). La valeur caractéristique des composantes de la charge perpendiculaires au sens
longitudinal des lattes provenant des vis sollicitées en traction s’éléve a :

ik Ok -8in(80° - oy - sinats

Frsx =(A+8B). (3.13)

1/tanoy +1/tanay sin{ey +op)

Une valeur positive pour Fs signifie une sollicitation en direction du chevron, une valeur négative signifie une
sollicitation dans la direction opposée au chevron. Le systéme statique de la poutre continue est indiqué sur
lillustration 3.5.

La construction sur toiture ou de fagade fixée sur l'ossature en bois doit étre assurée contre tout déport
perpendiculaire au plan porteur.
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Couverture

Contre-latte

Isolation

Plan hermétique

Voligeage

Chevron

lllustration 3.4 : Fixation de I'isolation sur toiture sur chevron — Schéma de principe de vis disposées avec
inclinaison variable

Fzs Fzs Fzs Fzs
|
! ! l |
. 4 F & ¥ ¥ % 3 T T I 1T a,
AN zZs AN AN Contre-latte
I;B [ A L-B Le A IrB L A L

lllustration 3.5: Contre-latte continue soumise a une charge linéaire constante sur la surface du toit ¢}, et a des
charges isolées provenant des vis sollicitées en traction Fs

A.3.3.2 Dimensionnement des vis

Les valeurs de dimensionnement des capacités portantes des vis sont a déterminer selon les équations (3.14) et
(3.15).

Vis sollicitées en traction :

0.8 0.8
| pp— faxd '_d-|.,¢;l, | Pok : faxd ~d-lafs ([ Pex ;fmnsk (3.1 4)
T 1.2-cos?ap +sin2ap | 350 1.2-cos?ap +sin?a | 350 ™2
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Vis sollicitées en compression :

Faapa s e (et (o0 _N_} (3.15)
1.2-cos?ay +sin%ay | 350 1.2.cos?a, +sin?cy | 350 Tmi :
Ou:
faxd est la valeur de dimensionnement de la résistance a I'arrachement de la partie filetée des vis [N/mm2]
d est le diamétre extérieur du filetage des vis [mm]
let b est la longueur d’ancrage de la partie filetée des vis dans la contre-latte [mm]
lefr est la longueur d’ancrage de la partie filetée des vis dans le chevron, les > 40 mm
Pok est la masse volumique caractéristique de la contre-latte [k%/me’]
Prk est la masse volumique caractéristique des chevrons [kg/m-]
a est 'angle a1 ou az entre I'axe de la vis et la direction du fil, 30° < a4 < 90°,

30° <02 <90°

frens k est la valeur caractéristique de la résistance a la traction des vis selon I'annexe 1 [N]

M2 sont les coefficients partiels de sécurité conformément a la norme EN 1993-1-1 ou a I'annexe nationale
respective

% Npx est la valeur caractéristique de la résistance au flambage des vis selon le tableau 3.1 [N]
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Tableau 3.1 Valeur caractéristique de la résistance au flambage des vis ¢ - Npx en kN

Longueur ASSY plus VG ASSY lIsotop

Uibsr?gr(latrl: Diameétre extérieur du filetage d [mm]

I(leaclﬁte;[\?rgtn 6.0 8,0 10,0 12,0 14,0 8,0/10,0
[mm] Ke * Npix [kN]

<100 1,02 2,96 7,49 12,10 19,8 9,19

120 0,77 2,25 5,79 9,46 15,8 7,55
140 0,60 1,77 4,60 7,57 12,8 6,22
160 0,48 1,43 3,73 6,17 10,5 5,18
180 0,39 1,17 3,08 5,12 8,74 4,36
200 - 0,98 2,60 4,31 7,40 3,71
220 - 0,83 2,21 3,68 6,33 3,19
240 - 0,71 1,90 3,18 5,48 2,77
260 - 0,62 1,65 2,77 4,78 2,43
280 - 0,54 1,45 2,44 4,23 2,14
300 - 0,48 1,28 2,16 3,74 1,91
320 - 0,43 1,14 1,92 3,34 1,71
340 - 0,38 1,02 1,73 3,00 1,54
360 - 0,34 0,92 1,56 2,71 1,39
380 - 0,31 0,84 1,41 2,46 1,26
400 - 0,28 0,76 1,29 2,24 1,15
420 - 0,26 0,70 1,18 2,05 1,06
440 - 0,24 0,64 1,08 1,88 0,97
460 - 0,22 0,59 1,00 1,74 0,90
480 - 0,20 0,54 0,92 1,61 0,83
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1)  ASSY (tous les modeles sauf ASSY plus VG et ASSY lIsotop)

-

Filetage complet sans pointe foret

= g ¥

i k ‘
. ]
= , e
a T»— E: E}. EL ;'1 i“ i},&\q‘
) ] v V VvV ¥ 1
| -] B
Si8
! | )
Filetage partiel sans pointe foret Filetage partiel avec pointe foret

2) Toutes les vis ASSY telles que sur le dessin (I) ou sans filetage au milieu de la vis (1) ou sans filetage en dessous de la
téte (Ill) ou en version combinée (V). Toutes les longueurs de filetage peuvent étre fabriquées sur demande dans la
limite de 4xd et Ig max.

)

1

iy

(v}
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Modeles de téte pourd = 3,0 mm
il 9590 | D4.9 w02
© ‘ AW10 % AW10
| — | T | p— I
i ‘rﬁ TT F =] i
- f| 1
' @ = ol =

Téte fraisée — Modéles : bombés
ou non, avec et sans fraisoir a
facettes

Téte fraisée avec ailettes de
fraisage — Modéle bombé ou non

Téte pour charniéere a piano :
bombée ou non, avec et sans
fraisoir a facettes

1 @50 us
- ol 83 )
AW10

L |

. F"‘—'."- ¥uo|

JINT/a

‘; —— N T
i

525
1 __Fawio
@ %;J i
3 14 |

Téte Pan head

Téte pour construction en bois —
Modéles bombés ou non

Téte Top head

Modeles de filetage pour d = 3,0 mm

1.35110%

23,0 oz

ASSY double filetage

ASSY simple filetage

ASSY filetage large

Modéles avec et sans filetage
annulaire ou contre-filetage

Modéles avec et sans filetage
annulaire ou contre-filetage

Modéles avec et sans filetage
annulaire ou contre-filetage

p~10%

p:lﬂ%_i

o~

ASSY plus

ASSY plus spéciale

|
ASSY plus 3.0

Modeéle avecp=1,35et 1,9

Modeéle avecp =1,35et 1,9

Modeéle avecp=1,35et 1,9

Longueurs pour d = 3,0 mm

| Ig Les vis existent sans filetage au milieu de la vis ou sans filetage en dessous
+1,0 +1,0 de la téte ou avec combinaison des deux (cf. page 1 de la présente annexe).
-2,0 -2,0 Toutes les longueurs de filetage peuvent étre fabriquées sur demande dans la
13 12 limite de Ig min et Ig max.
50 49 Toutes les dimensions sont exprimées en millimétres.

Vis Wiirth

4.2 ASSY et ASSY plus, acier au carbone

Annexe 4
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Modeles de téte pourd = 3,5 mm
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Téte fraisée — Modéles : bombés Téte fraisée avec ailettes de Téte a 75° : Modeles bombés ou
ou non, avec et sans fraisoir a fraisage — Modéle bombé ou non non, avec et sans ailettes de
facettes fraisage
A% “|-aw1or20 -+ POt awao
- | I < ]
s i : 1
= 3 | 1 '
- w2
Téte Pan head Téte pour fond de meuble
] 355 us |
o T2y, AW20 - 960, l e .' AWIO
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k;\ 7 : 3 Q f J?-z;_ ’ s \‘-! ] _-‘rz )
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Téte FBS pour fenétre Téte pour construction en bois — Téte pour construction en bois —
Modéles bombés ou non Modéles bombés ou non
Modéles de filetage pour d = 3,5 mm
32-10% -4 (1.6:10% | 2,2010%
TS = LA A - n B by
I } [‘\\\\\\l > Il r \‘ 1|‘k‘.‘\.v“\j;;l._ . h y A A !
< " S "3
& o N +
ASSY double filetage ASSY simple filetage ASSY filetage large
Modéles avec et sans filetage Modéles avec et sans filetage Modéles avec et sans filetage
annulaire ou contre-filetage annulaire ou contre-filetage annulaire ou contre-filetage
P 10% | 30 p110% 3.0 e pr1o%e,, o o 30
0 5 [ ’ = ' S [N -
1] pl 2 1 —‘}“rr' A ! e
A "— ’ RESTEA L ‘\,h..l' i ' L] '_l_h- “'LI__J_‘__
il ] ] il - | b v ¥
3 o \ : . | "
5L 8 _ | - S e i Ig -
Sk e i N S e
ol 2o - ¥ o % 5
ASSY plus ASSY plus spéciale ASSY plus 3.0
Modéle avec p = 1,6 et 2,2 Modéle avec p = 1,6 et 2,2 Modéle avec p = 1,6 et 2,2

Longueurs pour d = 3,5 mm

| Ig Les vis existent sans filetage au milieu de la vis ou sans filetage en dessous
+1,0 +1,0 de la téte ou avec combinaison des deux (cf. page 1 de la présente annexe).
-2,0 -2,0 Toutes les longueurs de filetage peuvent étre fabriquées sur demande dans la
16 14 limite de Ig min et Ig max.
50 48 Toutes les dimensions sont exprimées en millimétres.
Vis Wiirth
4.2 ASSY et ASSY plus, acier au carbone Annexe 4
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Modeles de téte pourd = 4,0 mm

080 . D80 we 36 .
adl ™ |- Awzo 1 Toawzo S
Toees | RS < |
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— wnf = - 1
™~ L]
Téte fraisée — Modeéles : bombés Téte fraisée avec ailettes de En variante aux tétes fraisées :
ou non, avec et sans fraisoir a fraisage — Modele bombé ou non Modification de la tige en cas
facettes d'alésage de trou de téte
D79 as . . AW20+
- - S84 . =80 .
|- AW20 T - AW20 -+ > Fente
= a i R =1k i
e pareas e~ |
o | : - Al . |
— - | = — .L [
i i & i
- il
Téte Pan head Téte pour fond de meuble Téte Elmo
AT.0.
LT 2= _ANW20 =1 | -AW20
] 4_ v g i
"N ‘i_',r | @] \‘ J 4-,-', o~
@l - Q: "l
™~
Téte FBS pour fenétre Téte pour construction en bois —
Modéles bombés ou non
Modéles de filetage pour d = 4,0 mm
11.’*5 0% | L 18110% | —28:00%
R LL T } f T b e ?
- & - R e
{ !‘ ,\ \ \ S "1 i }1I-L];§ || LY WIS |
al | m I 1 1 = T , =
¥ } 'g o -
8| w oo R - 8 - v o
™ =l e o el g | ‘2l =
ASSY double filetage ASSY simple filetage ASSY filetage large
Modeles avec et sans filetage Modeles avec et sans filetage Modeles avec et sans filetage
annulaire ou contre-filetage annulaire ou contre-filetage annulaire ou contre-filetage
p.iﬂ’é st 3‘2; p.10% _ - _ 13 p+10% I 32,
i A 3 1 | i Laas | | '
j _.-_Il-}., - : | i]]' H. \ ,T—_—::'.Jb_i_
- I e ! g el |
LI ‘g -II e ‘-r‘lm ‘g I 0 . o *—‘ ~ o
e ] i 7 Ni @ I = o S 0 o
e I | f i o | e e : JdSe
ASSY plus ASSY plus spéciale ASSY plus 3.0
Modele avecp=1,8 et 2,6 Modele avecp =1,8 et 2,6 Modeéle avecp =1,8 et 2,6
Longueurs pour d = 4,0 mm
| Ig Les vis existent sans filetage au milieu de la vis ou sans filetage en dessous
+1,0 +1,0 de la téte ou avec combinaison des deux (cf. page 1 de la présente annexe).
-2,0 -2,0 Toutes les longueurs de filetage peuvent étre fabriquées sur demande dans la
18 16 limite de Ig min et Ig max.
70 68 Toutes les dimensions sont exprimées en millimétres.
Vis Wirth
4.2 ASSY et ASSY plus, acier au carbone Annexe 4
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Modéles de téte pour d = 4,5 mm
8.9 :. 089 .. Sab

e -‘ — T AW20 =1 —1 . AW20 PRI L
d‘ " I ! — e I —L -
B ¥ | g ) i ! j =
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Téte fraisée — Modéles : bombés Téte fraisée avec ailettes de En variante aux tétes fraisées :
ou non, avec et sans fraisoir a fraisage — Modéle bombé ou non Modification de la tige en cas
facettes d'alésage de trou de téte
: AWZ20~
) B0 s
080 .ue, $10.0 s - "
AW20 ~- #2100 w20 - P
l_. e | .y !
B i 1 1 o | 1 f
& - ~ o
)
Téte Pan head Téte pour fond de meuble Téte ElImo
72 « Iy A LTS
7 - AW20 AWZ0
- e = _:_ o | \
/ ] o ¥ T y ¥
\ 7/ d N 1 !
1 - -y L 2 =}
® = of Y|
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Téte FBS pour fenétre Téte pour construction en bois —
Modéles bombés ou non
Modeles de filetage pour d = 4,5 mm
} __28:10%
" T
[ Vo Ny
may.>."
o J X i
3 ek
ASSY double filetage ASSY simple filetage ASSY filetage large
Modéles avec et sans filetage Modéles avec et sans filetage Modéles avec et sans filetage
annulaire ou contre-filetage annulaire ou contre-filetage annulaire ou contre-filetage
£:10%, 38 pIO%y b B PIO% o P
1 ]
4 B 4 f A2 . +
TR 2
¥ t it e ot el
H = .‘ ) ! . Tl - ! r
5o 8 dle Adl e [
3ol | b bl M b
ASSY plus ASSY plus spéciale ASSY plus 3.0
Modéle avec p =2,0 et 2,8 Modéle avec p =2,0 et 2,8 Modéle avec p =2,0 et 2,8
Longueurs pour d = 4,5 mm
| Ig Les vis existent sans filetage au milieu de la vis ou sans filetage en dessous
+1,0 +1,0 de la téte ou avec combinaison des deux (cf. page 1 de la présente annexe).
-2,0 -2,0 Toutes les longueurs de filetage peuvent étre fabriquées sur demande dans la
20 18 limite de Ig min et Ig max.
100 78 Toutes les dimensions sont exprimées en millimetres.
Vis Wiirth
4.2 ASSY et ASSY plus, acier au carbone Annexe 4
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Modéles de téte pour d = 5,0 mm

A @6 e 2 3.9 a1 i
o | AWZ025 AW20/25
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Cor ] -
Téte fraisée — Modeéles : bombés Téte fraisée avec ailettes de En variante aux tétes fraisées :
ou non, avec et sans fraisoir a fraisage — Modele bombé ou non Modification de la tige en cas
facettes d'alésage de trou de téte
2100, o— 510,05, AW
AW20/25 = Sl = AW20/25/30 Fente
R T Y —l | |
| B I ’.=.4‘...\:
3 ' - ] = 1l i
S o ?; B o
= - ;'; o
Téte Pan head Téte a rondelle Téte EImo
8.0 <. P00 ms
[ AW20/25 I | ~AW30
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o Kmwil
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o
Téte de vis pour sabot Téte pour construction en bois —
Modéles bombés ou non
Modéles de filetage pour d = 5,0 mm
4.4 -10% o 341108 | 3 1,L10%
e TATA o) : | : g _A=N |
L A [T
: v t rl v | u! i Mo i el =
o T i of 01— ab % Joo
| | Jwiet -] I P ] I ol
ASSY double filetage ASSY simple filetage ASSY filetage large
Modéles avec et sans filetage Modéles avec et sans filetage Modéles avec et sans filetage
annulaire ou contre-filetage annulaire ou contre-filetage annulaire ou contre-filetage
pi10%e, 42 P! '.ID_\;___. __s2. £i10% 42,
| |
3 4 Q0 I R W, - !
Jf\ V& j Wi | ] 1 W= |
:k = B N N\.D - g _ ] "‘.jm;:"ig_‘ N
| 1 o o) ”
g ) 188 gl | eila el SRl
ASSY plus ASSY plus spéciale ASSY plus 3.0
Modéle avec p = 2,2 et 3,1 Modéle avec p = 2,2 et 3,1 Modéle avec p = 2,2 et 3,1
Longueurs pour d = 5,0 mm
| Ig Meule de fraisage | Meule de fraisage Meule de fraisage Les vis existent sans filetage au milieu de
+1,0 +1,0 pour des filetages | pour des filetages la vis ou sans filetage en dessous de la
_ _ partiels ASSY partiels ASSY plus / téte ou avec combinaison des deux (cf.
2,5 2,0
' ’ 3.0/ spéciale page 1 de la présente annexe). Toutes les
22 20 jusqu'al=90:en | au-dela de toutes 4L . longueurs de filetage peuvent étre
option les longueurs, en i fabriquées sur demande dans la limite de
option ; "rf«' Ig min et Ig max. Toutes les dimensions
au-delade | = Wi sont exprimées en millimétres.
90 : oui =
120 90
Vis Wirth
4.2 ASSY et ASSY plus, acier au carbone Annexe 4
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Modéles de téte pour d = 6,0 mm
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Téte fraisée — Modéles : bombés Téte fraisée avec ailettes de En variante aux tétes fraisées :
ou non, avec et sans fraisoir a fraisage — Modele bombé ou non Modification de la tige en cas
facettes d'alésage de trou de téte
12,0, 14,0 s P2 0 YV
|- AwW30 e o~ J_ AW3D Fente
PRy i | - =
[ 14 D l s
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Téte Pan head Téte a rondelle Téte Elmo
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1 -+ | !
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Téte Kombi

Modéles de filetage pour d = 6,0 mm

ASSY double filetage ASSY simple filetage ASSY filetage large
Modeles avec et sans filetage Modeles avec et sans filetage Modeles avec et sans filetage
annulaire ou contre-filetage annulaire ou contre-filetage annulaire ou contre-filetage
PeI0%, o . A4S 0% 45 PLICSS | 1 . 4
$id o r,%_ i 8 AR A -1
' D:\ MR AN = |
¢ _] V. Rt 1= b s "L U $ i
] i |
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ASSY plus ASSY plus spéciale ASSY plus 3.0
Modeéle avec p =2,6 et 3,6 Modeéle avec p = 2,6 et 3,6 Modeéle avec p = 2,6 et 3,6
Longueurs pour d = 6,0 mm
| Ig Meule de fraisage | Meule de fraisage Meule de fraisage Les vis existent sans filetage au milieu de
+1,0 +1,0 pour des filetages | pour des filetages la vis ou sans filetage en dessous de la
.35 25 partiels ASSY partiels ASSY plus / téte ou avec combinaison des deux (cf.
' ’ 3.0/ spéciale page 1 de la présente annexe). Toutes les
25 24 jusqual=120: au-dela de toutes . @50 longueurs de filetage peuvent étre
en option les longueurs, en r;‘* 3 fabriquées sur demande dans la limite de
option e Ig min et Ig max.
47... | ... au-dela de | = . T
120 : oui T Toutes les dimensions sont exprimées en
300 180 millimetres.
Vis Wirth
4.2 ASSY et ASSY plus, acier au carbone Annexe 4
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Modeles de téte pourd = 7,0 mm
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Téte fraisée — Modeéles : bombés Téte fraisée avec ailettes de Téte Pan head
ou non, avec et sans fraisoir a fraisage — Modele bombé ou non
facettes
$14,0 s | B17%s
=~ AW30 "]‘ ] —AW30
4 1 1 1
e .l e
Y 7 23 / __,r |
s —J e
o 3 -
Téte a rondelle Téte a rondelle
Modeles de filetage pour d = 7,0 mm
4,6+10% P
e
LY ““\\ =1 T T
LRV,
¥V Vet ]
= 1R
et LI S =]
wn t" =1
=1 I e
ASSY filetage large
Modeles avec et sans filetage
annulaire ou contre-filetage
Longueurs pour d = 7,0 mm
| lg Meule de fraisage Meule de fraisage Les vis existent sans filetage au milieu de la vis ou sans
+1,0 | +1,0 pour des filetages filetage en dessous de la téte ou avec combinaison des deux
35 25 partiels ASSY (cf. page 1 de la présente annexe). Toutes les longueurs de
’ i _ _ 13 filetage peuvent étre fabriquées sur demande dans la limite de
30 28 jusqu'al=120:en Ig min et Ig max.
option
au-dela de | =120 : Toutes les dimensions sont exprimées en milimétres.
oui
300 210
Vis Wirth

4.2 ASSY et ASSY plus, acier au carbone Annexe 4
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Modéles de téte pour d = 8,0 mm
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Téte fraisée — Modéles : bombés Téte fraisée avec ailettes de Téte Pan head
ou non, avec et sans fraisoir a fraisage — Modéle bombé ou non
facettes
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Téte Kombi Téte a rondelle Téte cylindrique
Modeles de filetage pour d = 8,0 mm
_56+10%
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ASSY filetage large
Modeles avec et sans filetage
annulaire ou contre-filetage
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ASSY plus ASSY plus spéciale ASSY plus 3.0

Modéle avec p = 5,6

Modéle avec p = 5,6

Modéle avec p = 5,6

Longueurs pour d = 8,0 mm

| Ig Meule de fraisage | Meule de fraisage Meule de fraisage Les vis existent sans filetage au milieu de
+1,0 +1,0 pour des filetages | pour des filetages la vis ou sans filetage en dessous de la
50 25 partiels ASSY partiels ASSY plus / téte ou avec combinaison des deux (cf.
’ ’ 3.0/ spéciale page 1 de la présente annexe). Toutes les
35 32 jusqu'al=200: au-dela de toutes ML 41 longueurs de filetage peuvent étre
en option les longueurs, en ﬂ;f ;i"_.! fabriquées sur demande dans la limite de
option =] ;"f._‘l Ig min et Ig max.
au-dela de | = | 144
200 : oui Toutes les dimensions sont exprimées en
440 240 millimétres.
Vis Wirth

4.2 ASSY et ASSY plus, acier au carbone

Annexe 4
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Téte fraisée — Modéles : bombés Téte fraisée avec ailettes de Téte Pan head
ou non, avec et sans fraisoir a fraisage — Modéle bombé ou non
facettes
SW15 G4 @25.2°3
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Téte Kombi Téte a rondelle Téte cylindrique
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=1 AW40
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Téte a rondelle

Modéles de filetage pour d = 10,0 mm

6.6+10%

ASSY filetage large
Modéles avec et sans filetage
annulaire ou contre-filetage

Longueurs pour d = 10,0 mm

| Ig Meule de fraisage Meule de fraisage Les vis existent sans filetage au milieu de la vis ou sans
+1,0 +1,0 pour des filetages filetage en dessous de la téte ou avec combinaison des deux
50 -3.0 partiels ASSY = (cf. page 1 de la présente annexe). Toutes les longueurs de
! i _ _ (D85 sea filetage peuvent étre fabriquées sur demande dans la limite de

45 40 jusqu'al=200:en - Ig min et I|g max.

option

au-dela de | =200 : Toutes les dimensions sont exprimées en milimétres.

oui
520 300

Vis Wirth

4.2 ASSY et ASSY plus, acier au carbone

Annexe 4
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Modeles de téte pourd = 12,0 mm
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Téte fraisée — Modéles : bombés
ou non, avec et sans fraisoir a
facettes

Téte fraisée avec ailettes de
fraisage — Modéle bombé ou non

Téte Pan head
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Téte Kombi Téte a rondelle Téte cylindrique

Modeles de filetage pour d = 12,0 mm

:6.6'10%

ASSY filetage large

Modeles avec et sans filetage
annulaire ou contre-filetage

Longueurs pour d = 12,0 mm

| lg Meule de fraisage Meule de fraisage Les vis existent sans filetage au milieu de la vis ou sans
+1,0 | +1,0 pour des filetages filetage en dessous de la téte ou avec combinaison des deux
) -3.0 partiels ASSY . (cf. page 1 de la présente annexe). Toutes les longueurs de
’ i - ___,'--‘9 § 19 filetage peuvent étre fabriquées sur demande dans la limite de

60 50 jusqu'al=200:en ﬁ Ig min et Ig max.

option ™ J

au-dela de | =200 : Z| | Toutes les dimensions sont exprimées en milimetres.

oui _i_ .' iy
520 360 |

Vis Wiirth

4.2 ASSY et ASSY plus, acier au carbone

Annexe 4
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Modeles de téte pourd = 3,0 mm
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D49 w2,
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1

ou non, avec et sans fraisoir a
facettes

Téte fraisée — Modéles : bombés

Téte fraisée avec ailettes de
fraisage — Modéle bombé ou non

Téte pour charniére a piano :
bombée ou non, avec et sans
fraisoir a facettes

D58 0
-AW10

Téte Pan head

Téte pour construction en bois —
Modéles bombés ou non

Téte Top head

Modéles de filetage pour d = 3,0 mm

1,35:10% ]

1 ]
w
a
-
S

ASSY simple filetage

Longueurs pour d = 3,0 mm

| Ig Les vis existent sans filetage au milieu de la vis ou sans filetage en dessous
+1,0 +1,0 de la téte ou avec combinaison des deux (cf. page 1 de la présente annexe).
-2,0 -2,0 Toutes les longueurs de filetage peuvent étre fabriquées sur demande dans la
13 12 limite de Ig min et Ig max.
50 49 Toutes les dimensions sont exprimées en millimétres.

Vis Wiirth

4.3 ASSY, acier inoxydable

Annexe 4
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Modeles de téte pourd = 3,5 mm
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facettes fraisage
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. il } . i
= %{ r! _ i — J_...T
s e 2 {E | g
2 ° 2| \ I I ol
L=1 = [Te ]! - - ==
= E/ "’ = T::/| A
Téte pour construction en bois — Téte pour construction en bois —
Modéles bombés ou non Modéles bombés ou non

Modeles de filetage pour d = 3,5 mm

1,6+10%

_r 3@—" 1
:[_ 1= ul
Nhb Jol s
=l | ™~
™ — > =
=
ASSY simple filetage
Longueurs pour d = 3,5 mm
| Ig Les vis existent sans filetage au milieu de la vis ou sans filetage en dessous
+1,0 +1,0 de la téte ou avec combinaison des deux (cf. page 1 de la présente annexe).
-2,0 -2,0 Toutes les longueurs de filetage peuvent étre fabriquées sur demande dans la
16 14 limite de Ig min et Ig max.
50 48 Toutes les dimensions sont exprimées en millimétres.
Vis Wiirth

4.3 ASSY, acier inoxydable

Annexe 4
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Modeles de téte pourd = 4,0 mm

l & ©8,0 4 L0 183

;_1 __Q‘)&_U;_/szu =1 :},AW'ZO j—®77 2 AW2Z0

=] | | ——-n i _ _

** | 74
o

zsm_!_ I\
0,8 s
37 |
I
0,6 w2

| —
Téte fraisée — Modeéles : bombés Téte fraisée avec ailettes de Téte pour construction en bois —
ou non, avec et sans fraisoir a fraisage — Modele bombé ou non Modéles bombés ou non
facettes
B7.9 wa
AW20
I
—]
9
b
N
Téte Pan head Téte pour fond de meuble Téte FBS pour fenétre

Modéles de filetage pour d = 4,0 mm

Rl _l_l.a +10% i
o .| ol n
‘ o o
l — 1L
ASSY simple filetage
Longueurs pour d = 4,0 mm
| Ig Les vis existent sans filetage au milieu de la vis ou sans filetage en dessous
+1,0 +1,0 de la téte ou avec combinaison des deux (cf. page 1 de la présente annexe).
-2,0 -2,0 Toutes les longueurs de filetage peuvent étre fabriquées sur demande dans la
18 16 limite de Ig min et Ig max.
70 55 Toutes les dimensions sont exprimées en millimétres.
Vis Wiirth
4.3 ASSY, acier inoxydable Annexe 4
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Institut

far
Bautechnik

Modeles de téte pourd = 4,5 mm

3l __ 98935

$8,9 e
AWz20

T
Y

09y,

4.1 w2

@70 s |

0.6 w2

Téte fraisée — Modéles : bombés
ou non, avec et sans fraisoir a

Téte fraisée avec ailettes de
fraisage — Modéle bombé ou non

Téte pour construction en bois —
Modéles bombés ou non

facettes
B 9,0 s0us 10,0 ’
| AW20 - 2100 w5 — AW20 .19712#., AW20
— 15 I
| :
= I ] = ’ i |
=1 i @)
o — ™= ™

Téte Pan head

Téte pour fond de meuble

Téte FBS pour fenétre

Modéles de filetage pour d = 4,5 mm

2,0:10%

AN L
|_|;la

ASSY simple filetage

@27m

m
< |
9.

@3.2 4018

Longueurs pour d = 4,5 mm

Les vis existent sans filetage au milieu de la vis ou sans filetage en dessous

| Ig
+1,0 +1,0 de la téte ou avec combinaison des deux (cf. page 1 de la présente annexe).
-2,0 -2,0 Toutes les longueurs de filetage peuvent étre fabriquées sur demande dans la
20 18 limite de Ig min et Ig max.
80 60 Toutes les dimensions sont exprimées en millimétres.

Vis Wirth

4.3 ASSY, acier inoxydable

Annexe 4
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Modeles de téte pourd = 5,0 mm

E‘ ey (ﬁg.ﬁm-. 10,0 s
o [ AW20/25 AW20/25 W30
= _,/T/ P 2
g A3 3 ©
= = ':_ = =
iy o
Téte fraisée — Modéles : bombés Téte fraisée avec ailettes de Téte pour construction en bois —
ou non, avec et sans fraisoir a fraisage — Modéle bombé ou non Modéles bombés ou non
facettes
@ 10,0 =08 @12.0
- AW20/25 j—"’”p»xmo:zs:au
ﬁ—r’ i i
L= I = i
o | @
23 = | —
Téte Pan head Téte a rondelle Téte de vis pour sabot
Modeles de filetage pour d = 5,0 mm
 12,2:10%
0 |_9' N
0 ooyl
o | el
S 188
ASSY simple filetage
Longueurs pour d = 5,0 mm
| lg Meule de fraisage Meule de fraisage Les vis existent sans filetage au milieu de la vis ou sans
+1,0 | +1,0 pour des filetages filetage en dessous de la téte ou avec combinaison des deux
25 20 partiels ASSY D40 -3 (cf. page 1 de la présente annexe). Toutes les longueurs de
! i - filetage peuvent étre fabriquées sur demande dans la limite de
22 20 au-dela de toutes les h: Ig min et Ig max.
longueurs, en option &
120 70 Toutes les dimensions sont exprimées en millimetres.
Vis Wiirth
4.3 ASSY, acier inoxydable Annexe 4
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Modeles de téte pourd = 6,0 mm

g @12,0 w05 ©12,0 ses "
4 — — o1
N_I _‘ AW25/30 i I:-AWJO —FQ 2 04, AW30
b 150 e 3 : ; 3
] ks 3
3 i )]
T o~ oy
- 1)
Téte fraisée — Modeéles : bombés Téte fraisée avec ailettes de Téte cylindrique
ou non, avec et sans fraisoir a fraisage — Modéle bombé ou non
facettes
-]
2120 ws G140 00 | VL=, Y Rg—

_AW30 = -AW30
|

l.
! 5
7 | 2 !
f=1 (=] |
- 0| (=]
| ™ =
Téte Pan head Téte a rondelle Téte Kombi
Modéles de filetage pour d = 6,0 mm
ASSY simple filetage
Longueurs pour d = 6,0 mm
| Ig Meule de fraisage Meule de fraisage Les vis existent sans filetage au milieu de la vis ou sans
+1,0 | +1,0 pour des filetages filetage en dessous de la téte ou avec combinaison des deux
35 25 partiels ASSY - @§ W w03 (cf. page 1 de la présente annexe). Toutes les longueurs de
! i ¥ filetage peuvent étre fabriquées sur demande dans la limite de
25 24 au-dela de toutes les d Ig min et Ig max.
longueurs, en option 9
s Toutes les dimensions sont exprimées en milimétres.
200 120
Vis Wirth

4.3 ASSY, acier inoxydable Annexe 4
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Bautechnik

far

Modeles de téte pourd = 8,0 mm

1 ©150%
l _AW40
1 |

11,2 s

7,508

Téte fraisée — Modéles : bombés
ou non, avec et sans fraisoir a
facettes

Téte fraisée avec ailettes de
fraisage — Modéle bombé ou non

158 e
D158 uy

, ®18,9%:%

Téte Pan head

Téte a rondelle

Téte Kombi

Modeles de filetage pour d = 8,0 mm

36:10%

g

0 2o

$5,95 wi
@5,

ASSY simple filetage

Longueurs pour d = 8,0 mm

| Ig Meule de fraisage Meule de fraisage Les vis existent sans filetage au milieu de la vis ou sans
+1,0 | +1,0 pour des filetages filetage en dessous de la téte ou avec combinaison des deux
50 25 partiels ASSY BT s (cf. page 1 de la présente annexe). Toutes les longueurs de
’ i _ _ ::'-l e filetage peuvent étre fabriquées sur demande dans la limite de

35 32 jusqu'al=150:en y Ig min et Ig max.

option o

au-dela de | = 150 : - Toutes les dimensions sont exprimées en milimétres.

oui
400 160

Vis Wirth

4.3 ASSY, acier inoxydable

Annexe 4
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Modeles de téte pourd = 10,0 mm

o
-+
Téte fraisée — Modeéles : bombés Téte fraisée avec ailettes de Téte cylindrique
ou non, avec et sans fraisoir a fraisage — Modele bombé ou non
facettes
©18,8 s SW15 .24
e e N
- AW40 AW40
="
! -
2 af !
©« |
© —| -
Téte Pan head Téte Kombi
0N 28
L B23175 [ D231
1 quso — AW40
= 3
<
W] -
Téte a rondelle Téte a rondelle
Modéles de filetage pour d = 10,0 mm
i | 44+10%
=1 |
i .
oy T
~
gl =
ASSY simple filetage
Longueurs pour d = 10,0 mm
| Ig Meule de fraisage Meule de fraisage Les vis existent sans filetage au milieu de la vis ou sans
+1,0 +1,0 pour des filetages filetage en dessous de la téte ou avec combinaison des deux
50 25 partiels ASSY D8 H s (cf. page 1 de la présente annexe). Toutes les longueurs de
! ’ i = d filetage peuvent étre fabriquées sur demande dans la limite de
45 40 jusqu'al=150:en Ig min et I|g max.
option
au-dela de I =150 : Toutes les dimensions sont exprimées en milimétres.
oul
400 200
Vis Wirth
4.3 ASSY, acier inoxydable Annexe 4
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far
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Modéles de téte pour d = 3,0 mm

3 @59 s | _
‘D- A|

%

1.8 w2
|

| ~AW10

ou non, avec et sans fraisoir a

Téte fraisée — Modéles : bombés

Téte fraisée avec ailettes de
fraisage — Modéle bombé ou non

Téte pour charniéere a piano :
bombée ou non, avec et sans

facettes fraisoir a facettes
| @5,8 w0 | o P50, ©5,25 w0
AW10 AW10 L —AWI0
: , I
=i g 3 0
2 o 1 /< [ ! =
o 31 o - ?
~| — - f ?4,05 o, ..
Téte Pan head Téte pour construction en bois — Téte Top head
Modéles bombés ou non
Modeles de filetage pour d = 3,0 mm
1,35+10% - 3,0 s 1,35:10%, 1,35:10% - 2.0 e
| | |
| — =
1 i T |
- b ol P W, i
gl 3 <5 s el m | | <
S|, o= o =1 N2
] by Nea 2 el | o 2
ASSY plus ASSY plus spéciale ASSY plus 3.0

Longueurs pour d = 3,0 mm

| o] Les vis existent sans filetage au milieu de la vis ou sans filetage en dessous
+1,0 +1,0 de la téte ou avec combinaison des deux (cf. page 1 de la présente annexe).
-2,0 -2,0 Toutes les longueurs de filetage peuvent étre fabriquées sur demande dans la
16 12 limite de Ig min et Ig max.
50 26 Toutes les dimensions sont exprimées en millimetres.

Vis Wirth

4.4 ASSY plus, acier inoxydable

Annexe 4
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Modéles de téte pour d = 3,5 mm

1 D70 , @70 &

AW10/20 | |:Aw20
A \
o Egg? |
=}

3 2
= ™
« ]
Téte fraisée — Modeéles : bombés Téte fraisée avec ailettes de Téte a 75° : Modéles bombés ou
ou non, avec et sans fraisoir a fraisage — Modele bombé ou non non, avec et sans ailettes de
facettes fraisage
@7.0 04 g ®B4 04 |
.:AW‘IDIZO ‘ [=-AW20
— 9§ | \:]/ 3
- ©
N| - -] —
Téte Pan head Téte pour fond de meuble
@5.5 #0.3
AW10
0 -
o "
Téte FBS pour fenétre Téte pour construction en bois — Téte pour construction en bois —
Modéles bombés ou non Modéles bombés ou non

Modeles de filetage pour d = 3,5 mm
__1,6*10%' fro il 13,0 s 1,-6'10%_1, b= 13,0 w0

1| [ ITREET

¢ 32l a il g
- = 02l ol :: f — l“xi'm
™™ | o™
: ss Ssll 1S3
ASSY plus ASSY plus spéciale ASSY plus 3.0
Longueurs pour d = 3,5 mm
| Ig Les vis existent sans filetage au milieu de la vis ou sans filetage en dessous
+1,0 +1,0 de la téte ou avec combinaison des deux (cf. page 1 de la présente annexe).
-2,0 -2,0 Toutes les longueurs de filetage peuvent étre fabriquées sur demande dans la
19 14 limite de Ig min et Ig max.
50 45 Toutes les dimensions sont exprimées en millimétres.
Vis Wirth

4.4 ASSY plus, acier inoxydable Annexe 4
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Modéles de téte pour d = 4,0 mm

gl 8.0 L. 1 D80 04
% e i |:_aw20 ] T [CoAwz0
[=] { - 3 -l'.--..,_i_,—"rr
m— - 1 =
I -‘dj i ol i ]
. ~ w© 1 |
== | S| I3
— o el . | ——)
o :—.
Téte fraisée — Modéles : bombés Téte fraisée avec ailettes de
ou non, avec et sans fraisoir a fraisage — Modéle bombé ou non
facettes
WA TS P94 w0
- AW20 -’ ' —-awz0

et st

i = 4l

o |
b

Téte Pan head Téte pour fond de meuble

L B72 =1 _-AWZ0

Téte FBS pour fenétre Téte pour construction en bois —
Modéles bombés ou non

Modeles de filetage pour d = 4,0 mm

1,8+ 10%, o 32 e 18-10%, . 3.2 s
BB S i [N
- | o Vo o 1 -_I‘I_: b :_.-‘r =i
.'.I i & - | = =
8o 8 |alg 8= Lo ] |24
8{g| PPt se—Jes
ASSY plus ASSY plus 3.0
Longueurs pour d = 4,0 mm
| Ig Les vis existent sans filetage au milieu de la vis ou sans filetage en dessous
+1,0 +1,0 de la téte ou avec combinaison des deux (cf. page 1 de la présente annexe).
-2,0 -2,0 Toutes les longueurs de filetage peuvent étre fabriquées sur demande dans la
23 16 limite de Ig min et Ig max.
70 64 Toutes les dimensions sont exprimées en millimétres.
Vis Wiirth

4.4 ASSY plus, acier inoxydable Annexe 4
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Institut

far
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Modéles de téte pour d = 4,5 mm

ou non, avec et sans fraisoir a

Téte fraisée — Modéles : bombés

Téte fraisée avec ailettes de
fraisage — Modéle bombé ou non

facettes
D0 < @100 s
- L A LF A
‘ | -AW20 P AW20
if_: T I LA e |
A al
1\_'_ l" H [] -1
o ~ ‘
o] — o -

Téte Pan head

Téte pour fond de meuble

P
ST

- G721, AW20

W70 e

T=Awz0

Téte FBS pour fenétre

Téte pour construction en bois —
Modéles bombés ou non

Modéles de filetage pour d = 4,5 mm

3.5

45,03

20:10%, |

|
J_,!—.m —1

| !

Faasa= =
| =t =
axl w | |3
e | e el
el 4 &/

~ - 8 S S

e

P45 |

B35 s

ASSY plus

ASSY plus spéciale

ASSY plus 3.0

Longueurs pour d = 4,5 mm

| Ig Les vis existent sans filetage au milieu de la vis ou sans filetage en dessous
+1,0 +1,0 de la téte ou avec combinaison des deux (cf. page 1 de la présente annexe).
-2,0 -2,0 Toutes les longueurs de filetage peuvent étre fabriquées sur demande dans la
23 18 limite de Ig min et Ig max.
80 78 Toutes les dimensions sont exprimées en millimétres.

Vis Wiirth

4.4 ASSY plus, acier inoxydable

Annexe 4
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Modéles de téte pourd = 5,5 mm

3l 96 . L @100 ns ;: DO AW 20
a | -AW20/25 L L -AW2025 o) I AT
bl ~T | s _ = !
1 Py &l W 1 : | @
— 2 - — J e E! =
L et 2| —| 1)
por ~ ool
L -
Téte fraisée — Modéles : bombés Téte fraisée avec ailettes de Téte pour terrasse
ou non, avec et sans fraisoir a fraisage — Modéle bombé ou non
facettes
10,0 42 D12.0 s |
| 1 AW20125 - “-—":; AWZ0/25/30
I : | i | t,
r | 1
= 3 . |
™ @
| - | —|
Téte Pan head Téte a rondelle
80 - @100m,
"I ~_AW20/25 >
1
—
ol 1
L
L -
[ =~ | |
Téte de vis pour sabot Téte pour construction en bois —
Modéles bombés ou non
Modeles de filetage pour d = 5,5 mm
2.2+10% i A2 22:10%, , | %2 2.2:10% e 2
E I SN - I i T o TN |
RS T WES W=
l L} W\ i ‘ R 1 e et
ol 3| B | |3 4 |gla g 8- |ala
) | ] ] -
2w v v o % pign | oo
= B ‘:‘:Bi - Bl _-‘{—.E — . Q h!
ASSY plus ASSY plus spéciale ASSY plus 3.0
Longueurs pour d = 5,5 mm
| Ig Meule de fraisage Meule de fraisage En option : Anneaux au niveau de la tige en cas de filetages partiels
+1,0 +1,0 pour des filetages
_ _ partiels ASSY plus / _ D45 e
25 2,0 3.0/ spéciale gl i £1.300 — 1
25 20 au-dela de toutes les ™| i
longueurs, en option Lol ] 1-2;.-*9_ ]_J§ u_)
T — A
120 90
Les vis existent sans filetage au milieu de la vis ou sans filetage en dessous de la téte ou avec combinaison des deux (cf. page 1
de la présente annexe). Toutes les longueurs de filetage peuvent étre fabriquées sur demande dans la limite de Ig min et Ig max.
Toutes les dimensions sont exprimées en millimétres.

Vis Wirth

4.4 ASSY plus, acier inoxydable Annexe 4
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Institut

Bautechnik

far

Modéles de téte pour d = 6,5 mm

:i 1 8120 s
4:,: _‘_;,.-szsﬂc

12,0 ws
i : AW30
- : i
t: \\‘_;I'i ! / '
- y - _
.;J 1!

ou non, avec et sans fraisoir a
facettes

Téte fraisée — Modéles : bombés

Téte fraisée avec ailettes de
fraisage — Modele bombé ou non

?12.0 s

o

7

e 2140

— AW30
N 7 o ]
—J =}
M

Téte a rondelle

€82 awao

R e e
< | |
1- —

Téte Kombi

Téte cylindrique

Modéles de filetage pour d = 6,5 mm

2,2 +10%, 1__ i A5 e 22:10%, , 4.5 s 22:10% 3 4.5 o

" : ' | | | | k : T

J 1 I'P i." I-.' =y a b 15 v - = + ' 3 - —

EIMmEE ET i EISREE

T ig ¥ =l - | e i |

3|2 e o8 3.?3_, :_ial Js

|2 | 3]E g 41318 S8 S|
ASSY plus ASSY plus spéciale ASSY plus 3.0

Longueurs pour d = 6,5 mm

| Ig Meule de fraisage Meule de fraisage Les vis existent sans filetage au milieu de la vis ou sans
+1,0 +1,0 pour des filetages filetage en dessous de la téte ou avec combinaison des deux
35 25 partiels ASSY plus / (cf. page 1 de la présente annexe). Toutes les longueurs de

’ ’ 3.0/ spéciale filetage peuvent étre fabriquées sur demande dans la limite de
30 24 au-dela de toutes les Ig min et I|g max.

longueurs, en option
. Toutes les dimensions sont exprimées en millimetres.
300 140
Vis Wirth

4.4 ASSY plus, acier inoxydable

Annexe 4
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Modéles de téte pour d = 8,0 mm

gy

D15.0 =7

| AwW40

-

-:; 1507
j __ ~_ AW4D
] T
3 \T77
a ~
[ o

D158 s

Téte fraisée — Modéles : bombés
ou non, avec et sans fraisoir a

Téte fraisée avec ailettes de
fraisage — Modéle bombé ou non

Téte Pan head

facettes
sSwi2 i, @ R
[ AL g 0’ 5
- o . r — AW40
< T ‘ # | '*'
L S——— —1 T :j | l
— 3 1 ¢ [ .
— = B - p
< - ioef
Téte Kombi Téte a rondelle Téte cylindrique
Modeles de filetage pour d = 8,0 mm
3,&40%. 5.0 a 36:10%, 5.0 s 3,6-10% 5,0 us
- . 1| |
[ = ‘ ' , 3 J ! EH’H‘ s
y VU e [ \ I
44 —t = e pd et F;i}b‘"&"}‘\ <, i
Y g i E JHL e | (33 i3] g ili
=l o - 2 o o g = l‘ . gio_ o e -1 s o
| Uy | | ] | @ | |
sa ! S gi b=y Bl— - 8a S8 : =
ASSY plus ASSY plus spéciale ASSY plus 3.0

Longueurs pour d = 8,0 mm

Meule de fraisage

| o] Meule de fraisage
+1,0 +1,0 pour des filetages
50 25 partiels ASSY plus /
’ ! 3.0 / spéciale
40 32 au-dela de toutes les
longueurs, en option
440 240

L

Les vis existent sans filetage au milieu de la vis ou sans
filetage en dessous de la téte ou avec combinaison des deux
57 1 (cf. page 1 de la présente annexe). Toutes les longueurs de
filetage peuvent étre fabriquées sur demande dans la limite de
Ig min et Ig max.

Toutes les dimensions sont exprimées en millimetres.

Vis Wirth

4.4 ASSY plus, acier inoxydable

Annexe 4
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Modéles de téte pour d = 6,0 mm

: hi2. A%y
o | ~AW30 | AW3D
"-I s | { "_r - .

i ,__,___‘.% i F Eu1 f " ¥ | I
s, P 77 | =
= X % ok el x
o~ £ b, E

€ - w) - S

Téte fraisée avec ailettes de
fraisage — Modéle bombé ou non

Téte fraisée — Modéles : bombés
ou non, avec et sans fraisoir a

facettes
SW9 i » : > 14,0
SR awns G82%: . s - -AW30
i el | - : - F. !
| - [ { 1= — }
T4 ] >.rl - i | £ [_ I-n i ;.
— " | Cy —-— P - m o E
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Téte Kombi Téte cylindrique Téte a rondelle
Modéles de filetage pour d = 6,0 mm
iy 26:10% A of 2 Coupe A-A
- ! -\ 18
' R R R R B R R R R Rrney ! 7
2oy .'_' ':. "I[- 1\ VR VR Y I‘\_ RN = S
AL i
a max [ =

Modeles : avec ou sans coches coupantes (cf. coupe A-A)

Longueurs pour d = 6,0 mm
Téte fraisée et téte cylindrique

Téte a rondelle et téte Kombi

| Ig a max | o] a max
+1,0 +2,0 +1,0 +6,0

-3,0 -6,0 -3,0 -2,0

70 63 10,0 70 63 6,0
120 113 10,0 120 113 6,0

| Ig a max | Ig a max
+1,0 +2,0 +1,0 +6,0

-5,0 -10,0 -5,0 -6,0

130 123 12,0 130 123 8,0
260 253 12,0 260 253 8,0

Pour les applications particulieres (en option, cf. page 1 de la présente annexe) : partie sans filetage dans la
partie centrale de la vis / partie sans filetage en dessous de la téte / une combinaison des deux. Toutes les

dimensions sont exprimées en millimétres.

Vis Wiirth

4.5 ASSY plus VG, acier au carbone

Annexe 4
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Modéles de téte pour d = 8,0 mm
3 o @18 15075
oy AW40 “ AW4D
— L] 1
| om—— ! A7
NN o W1 4 l e
] = - =R o
- . - | E
- k- g e
Téte fraisée — Modeéles : bombés Téte fraisée avec ailettes de
ou non, avec et sans fraisoir a fraisage — Modéle bombé ou non
facettes
SWi2.- 232 1158 5 8
T ~ _~AWA40 s 22 —T= AW40D - .‘U -t AWa0
.y BN 1 et i iy o
EESTLT e | n| | | | E
e = |3 | _| E
—F gl w |E I B ===
« <l = mi| —) W !
Téte Kombi Téte a rondelle Téte cylindrique
Modeles de filetage pour d = 8,0 mm
1 37:10% A “\‘-‘ 4': Coupe A-A
- \ — ! -
IRARTRRERERRER N T | (7
\ PHLL LRV B b Whe=h L p
= ‘ 4
amax_| la —
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Modéles : avec ou sans coches coupantes (cf. coupe A-A)

Longueurs pour d = 8,0 mm
Téte fraisée et téte cylindrique

| Ig a max
+1,0 +4,0

-5,0 -8,0

80 69 14,0
280 269 14,0

| Ig a max
+1,0 +4,0

-10,0 -14,0

290 279 15,0
450 439 15,0

| Ig a max
+5,0 +11,0

-15,0 -21,0

460 446 20,0
600 586 20,0

Téte a rondelle et téte Kombi

| Ig a max
+1,0 +10,0

-5,0 -2,0

80 69 8,0
280 269 8,0

| Ig a max
+1,0 +10,0

-10,0 -8,0

290 279 9,0
450 439 8,0

| Ig a max
+5,0 +17,0

-15,0 -15,0

460 446 14,0
600 586 14,0

Pour les applications particulieéres (en option, cf. page 1 de la présente annexe) : partie sans filetage dans la
partie centrale de la vis / partie sans filetage en dessous de la téte / une combinaison des deux. Toutes les

dimensions sont exprimées en millimetres.

Vis Wiirth

4.5 ASSY plus VG, acier au carbone

Annexe 4
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Modéles de téte pour d = 10,0 mm

718,56, $20.07% L BIBET,
&- . r AVWA0 @ - ZQIO - AWS0 : AWVWED
= } -t | Ll !
e = | i 4Gl
B _ N ‘ ol o |
Vo o | x tq + |3 = e 3
g |2 = e |E I g
| - ® O} —| » o _| =
o
Téte fraisée — Modéles : bombés Téte fraisée — Modéles : bombés Téte fraisée avec ailettes de
ou non, avec et sans fraisoir a ou non, avec et sans fraisoir a fraisage — Modéle bombé ou non
facettes facettes
SWIS . #2527 134 ..
AWS0 — = AWSO e ~-AWSD
coiy i 1914
i = W S R e id o ',_.“ i Y i =
— g | 8 — o |E T 1 .
uy = - —| =
Téte Kombi Téte a rondelle Téte cylindrique

Modéles de filetage pour d = 10,0 mm

44:10% 9 o4 Coupe A-A
] ’ " 1 .
\ V-0 A \ -4 [ary'
) 1 ) i\ B\ -
lm.'l!
Modeéles : avec ou sans coches coupantes (cf. coupe A-A)
Longueurs pour d = 10,0 mm
Téte fraisée et téte cylindrique Téte a rondelle et téte Kombi
| Ig a max | Ig a max
+1,0 +5,0 +1,0 +8,0
-5,0 -11,0 -5,0 -8,0
100 88 18,0 100 88 15,0
280 268 18,0 280 268 15,0
| Ig a max | Ig a max
+1,0 +5,0 +1,0 +8,0
-10,0 -16,0 -10,0 -13,0
290 278 18,0 290 278 15,0
450 438 18,0 450 438 15,0
| Ig a max | Ig a max
+5,0 +12,0 +5,0 +15,0
-15,0 -23,0 -15,0 -20,0
460 445 23,0 460 445 20,0
800 785 23,0 800 785 20,0

Pour les applications particulieres (en option, cf. page 1 de la présente annexe) : partie sans filetage dans la
partie centrale de la vis / partie sans filetage en dessous de la téte / une combinaison des deux. Toutes les
dimensions sont exprimées en millimétres.

Vis Wiirth

4.5 ASSY plus VG, acier au carbone Annexe 4
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Modéles de téte pourd = 12,0 mm

2l p228% g5y, 142
= | AWS0 { AW40I50 T = AWS0
Jf P Pl B s e e G R e
| —\:i— i - '\'_"_"f{,f { g g l | L} gn
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Téte fraisée — Modéles : bombés Téte fraisée avec ailettes de Téte cylindrique
ou non, avec et sans fraisoir a fraisage — Modéle bombé ou non
facettes
A » " -
_SWAT & AW4O o h2e0e ) prysen
¥ ol Y 3 rres., | !
by (TN S DR | | I
':I 2 al | E
n E |
w T - i) o
Téte Kombi Téte a rondelle
Modeles de filetage pour d = 12,0 mm
|_6,0 -10% A :u_ Coupe A-A
- —‘II ',yL-i.
e S e (e
A RN R g~/
J A ’III 1]
amax_| g -
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Modéles : avec ou sans coches coupantes (cf. coupe A-A)
Longueurs pour d = 12,0 mm
Téte fraisée et téte cylindrique Téte a rondelle et téte Kombi
| Ig a max | Ig a max
+1,0 +6,0 +1,0 +10,0
-5,0 -11,0 -5,0 -7,0
120 105 21,0 120 105 17,0
240 225 21,0 240 225 17,0
| Ig a max | Ig a max
+5,0 +12,0 +5,0 +16,0
-15,0 -24,0 -15,0 -20,0
250 233 26,0 250 233 22,0
600 583 26,0 600 583 22,0

Pour les applications particulieres (en option, cf. page 1 de la présente annexe) : partie sans filetage dans la
partie centrale de la vis / partie sans filetage en dessous de la téte / une combinaison des deux. Toutes les

dimensions sont exprimées en millimétres.

Vis Wiirth

4.5 ASSY plus VG, acier au carbone

Annexe 4
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Modéles de téte pour d = 14,0 mm

[SW21 52840 41 , o, B8y
= = -‘ ‘_ AWSD o 8% AWITHSS == B
AF . A | - ¥ u 1 _1_'___{_,|_I - [_.J 4
(1] =13 = | | & e B
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Téte hexagonale Téte a rondelle Téte cylindrique Téte hexalobulaire
LSWIT 2. 2 @228, h14.2.
‘::I | -AWSC ’ -1 = . AWS0
e, I am— =y : il
| N © [ -
e p— T ] = i | B oy ' E
i o| : * S o = i .
w T m
Téte hexagonale Téte fraisée — Modéles : Téte cylindrique
bombés ou non, avec et
sans fraisoir a facettes
Modeles de filetage pour d = 14,0 mm
BB 410% iy -; L Coupe A-A
AR A0 ATy | @
ll 1N AEERLGRRRE RN . SN s/
— ‘ |- '
3T ] n
Modéles : avec ou sans coches coupantes (cf. coupe A-A)
Longueurs pour d = 14,0 mm
Téte fraisée et téte cylindrique Téte a rondelle, téte hexagonale et téte hexalobulaire
| Ig a max | Ig a max
+1,0 +5,0 +1,0 +10,0
-5,0 -12,0 -5,0 -7,0
120 105 22,0 120 105 17,0
200 185 22,0 200 185 17,0
| Ig a max | Ig a max
+5,0 +9,0 +5,0 +14,0
-15,0 -27,0 -15,0 -22,0
210 195 27,0 210 195 22,0
800 785 27,0 800 785 22,0
| Ig a max | Ig a max
+10,0 +14,0 +10,0 +19,0
-20,0 -32,0 -20,0 -27,0
810 795 27,0 810 795 22,0
1500 1485 27,0 1500 1485 22,0

Pour les applications particulieres (en option, cf. page 1 de la présente annexe) : partie sans filetage dans la
partie centrale de la vis / partie sans filetage en dessous de la téte / une combinaison des deux. Toutes les
dimensions sont exprimées en millimétres.

Vis Wiirth

4.5 ASSY plus VG, acier au carbone Annexe 4
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Modéles de téte
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Téte cylindrique Téte fraisée hexagonale avec Téte fraisée ronde avec filetage de
filetage de raccordement raccordement
Modéles de filetage
Epaisseur ailettes = 2,0 — 3,0 mm
1 3 \ :
2 ¢ \ 8 6 2|
— 5.4 .02 a8l a \ rf‘ ‘__1_5, 200 ;m :’;
] S
, [o VT ¢
l ~
@
70 35ums_| |B5a 59 .: 2
|5 = |
ASSY filetage large — Modéles avec ou sans contre-filetage dans le filetage d = 8 ; avec ou sans ailettes

Longueurs

|
+1,0
-3,0

210

560

Toutes les dimensions sont exprimées en millimetres.

Vis Wirth

4.6 ASSY Isotop 8/10, acier au carbone Annexe 4
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Marque d’identification du fabricant

e

NN

2

Marque d’identification du fabricant

38

m‘,‘o‘\"t 4

15

Inscription pour ASSY d = 3 - 6 mm des modéles :
tétes fraisées, téte Kombi, téte Pan head, téte pour
construction en bois et téte a rondelle.

Modéles de téte mentionnés également possibles
sans inscription.

Inscription pour ASSY d = 7 - 14 mm des modeles :

tétes fraisées, téte Kombi, téte Pan head, téte pour
construction en bois et téte a rondelle.

Modéles de téte mentionnés également possibles
sans inscription.

Vis Wirth

4.7 ASSY — Marquage téte

Annexe 4
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Rondelles coniques embouties, matériau acier au carbone et acier spécial inoxydable

88° %
v @Ds v
¢ | - / _C‘|
— - - | 1
| I — 74 -
v ., s A
| ~.~ 90° .-'"‘-1
2d
DdD
| |
Dimensions
t+0,4 D +0,5 d+0,5 h +0,5 Ds +1 s +0,75
6 2,5 22 6,5 3,0 13,0 2,4
8 3,0 28 8,5 3,5 16 3,3
10 3,0 33 10,5 4,3 19,5 34
12 4,0 42 12,5 5,0 23,0 3,0

Rondelles conigues tournées, matériau acier au carbone et acier spécial inoxydable

- h -
« ¥
N
-
1
!
3|
i §
Dimensions acier au carbone
d +0,2 D +0,5 h +0,3 al (°) d2 +0,3 d3 10,3
6 6,4 22 4,5 45 14,0 15,0
8 8,4 25,0 5,0 41 17,0 18,0
10 10,4 30,0 7,0 37 20,0 21,0
Dimensions acier inoxydable
d1+0,2 D +0,5 h 0,3 al (°) d2 +0,3 d3 +0,3
6 6,4 22 3,8 45 14,0 14,5
8 8,4 25,0 5,0 45 18,4 19,0
10 10,4 30,0 7,0 37 20,0 21,0
Toutes les dimensions sont exprimées en millimétres.
Vis Wiirth
4.8 Rondelles Wirth ASSY Annexe 4
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Rondelles coniques 45°, matériau acier zingué moulé et acier spécial moulé

1)

Dimensions
d +0,3 D 0,5 L +1 a+0,5 hO +0,8 h1 +0,4 b +0,2 1+0,3 k £0,3 n +0,5
6 6,5 14,5 28,5 17,0 13,5 2,6 6,9 21,7 13,5 10,9
8 8,5 19,0 39,0 24,0 16,0 3,6 9,9 31,7 21,0 12,7
10 10,7 24,0 52,0 29,0 21,4 4,6 10,8 43,7 28,7 18,4
12 12,7 26,0 59,0 30,0 23,5 5,6 12,8 49,7 34,0 19,8
Rondelles coniques 45°, matériau acier zingué et acier spécial inoxydable, tournées
~ .\\,
¢ ? \
{ / i \\ h\
O] = ’ ' g ")l\ 3
8ol —T % S i B
% L "VJ f
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Dimensions
d +0,3 D +0,5 d1 40,2 d2 +0,5 h +0,8 h1+0,3 n +0,5 Spheére R 0,5
6,5 12 12,9 20,0 12,0 1,9 7,2 10
8,5 15 15,9 25,0 13,5 1,9 9,1 12,5
Toutes les dimensions sont exprimées en millimétres.
Vis Wiirth
4.8 Rondelles Wirth ASSY Annexe 4
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