FICHE D'HOMOLOGATION D’ACIER A HAUTE ADHERENCE

HOMOLOGATION N° 1 EN DATE DU 4 JANVIER 1961

Les curactéres géométriques et mécaniques indigués sur cette fiche
engagent la responsahilité du Productenr, Les caractéres d’adhérence sont ceux
qui ent été fixés par la Commission de rédaction des Ragles BA 1960,

Les utilisateurs doivent s’assurer que ecelte fiche est toujoura en viguear
au moment ol ils en font usage.

DI":SIGNAVTI‘(V)N commERrciaLE : ACIER TENTOR

DEsreNATION SUR LES DEssiNg : Letires T'7T suivies de I'indication
du diamétre nominal.

Propuctrur : Socwité MoserLane pE Sipirurciz, 31, avenue

Montaigne, Paris (8¢), ELY : 58-60.

NATURE :

Acier doux écroui par traction et torsion simultanées.

I — CARACTRERES GEOMETRIQUES GARANTIS

ASPECT :
. - L’acier Tentor se présente sous la forme d’un rond muni do

deux mnervures héHcoidales, entre lesquelles sont disposés - des
crénesux obligques.

FORMES -DE LA SECTION TRANSVERSALE ET DE LA SURFACE
LATERALE




FICOHE B'HOMOLOGATION DE L'ACIER TENTOR

DIAMETRES NOMINAUX, SECTIONS NOMINALES

BT POIDS AU

METRE
Diamétre nominal 6 g 10 19 14 18 a0 95 43
en mian
Soction nominale 0,285 0,508 0,785| 4,131| 1,539| 2,014/ 3,442| 4,908 8,042
on. cm?
Poids on kg ; Minimal | 0,200] 0,366| 0,556 0,810 1,135| 1,480| 2,340/ 3,700] 6,100
d'un matre | Nomioal |0,222]0,395| 0,617| 0,888 1,208] 1,678| 2,466/ 8,854| 6,313
de barre \ Maximal | 0,250 0,440| 0,620 0,960} 1,285 1,680 2,590 4,000I 6,600

I1 — CARACTRERES MECANIQUES GARANTIS

FORME DE LA GARANTIE :

La garantie porte sur la distribution statistique des caractéres.

INTERPRETATION DES RESULTATS ID'ESSAIS :

Convention de I'épreuve complémentaive » = 1,8,

CARACTERES QUANTITATIFS

r

o

Lirmnite d’élasticité e

Résistance a la traction o, :

Allongement de rupture =,

—_ 6; et °;r sonl déterminés en

nominales

Moyenne Ecart quadra-
arithmétique | tique moyen
relatif .
5000 kglfcm® 0,05
5800 kgf/em? 0,043
21 9, 0,42 -

prenant en considération la section

— '6:", est, comformément & PEuronorm 2-57, mesuré sur une longueur
initiale égale & cinq fois le diamétre nominal de ia barre.
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FICHE IPHOMOLOGATION DE L’ACIER TWNTOR

CARACTERES QUALITATIFS

Diamétre minimal de mandrin pour
un cysai de pliage & 180° cifeciunéd &
200 G {1). :

o~
=

Diamétre minimal du muandrin pour
un essai de pliage-dépliage effectné 4 7 8
200 C (1),

(1) Suivant annexe B 22 des Ragles,

IIT — CARACTERES D’ADHERENCE
Coeflicient de fissuration 5 == 1,0

Coeflicient de scellement 54 = /2

IV — LIMITE D’ELASTICITE A PRENDRE EN COMPTE
DANS LES CALCULS DE RESISTANCE

@ = 4500 kglfem?

V — RBRENSEIGNEMENTS GENERAUX
: (donnés & titre indicatif) ,
1 — PARAMETRES DEFINISSANT LA FORME DE LA SECTION

TRANSVERSALE
A A
| > E
—"—-— ' Ny
R
TN e R e
——t T— - - . - = S
E E R
B ! E —Za

. R
I

Section type des Section type

harres de 6 et 8 mm des barres de 10 mm et plus



FICHLE DIOMOLOGATION DE L'ACITR TENTOR

Les cotes sont donndes sn mim,

Diamétre nominal g 6 8 10 12 14 | 16 20 25 32
A1) 71| 8.5 9,6 12,07 14,2 16,4 | 20,8 | 26,2 34,2
A1) 4,8 | 6,7 1_1,; ";4,'_0- 16,21 18,4 ?,8 28,2 E

R : 3,8 8,3 _ﬁ,—; 501 60| 7,00 89 11,2: 14,6
s 20 | 20| zo!l w0 20| 20| 20| 23
E 05 1 0.5 07| 1.0 14| 1,2 _1-; 1,9 25

{1) Le diamdtre d’encombrement, A ou A’, est le chiffre en italique.

Sens d’enroulement des nervures hélicoidales continues : pas

généralement & droite; longueur du pas : environ 24g.

2 — RECOMMANDATIONS D’EMPLOI

Condittons de pliage :

Utiliser les coudeuses habituellos.

Fviter les choes, les #-coups au pliage et tout redressage des
coudes.

Adopter les diamétres de mandrln de pliage résultant des
Regles BA 1960.

Il est toutcfms recommandé de ne pas utiliser un diamétre
inférieur & B@. Gette limite esl portée & 7@ si la température exté-
rieure esl inférienre & 5°C et si les pliages ne peuvent &tre réalisés
b vitesse réduite.

Soudure :

La soudure de U'acier Tentor est possible sous cerLalnes condi-
tions, Consulter le Producteur.

83 — LONGUEURS COMMERCIALES

— Longueurs courantes : jusqu’a 16 métres.
g Jusq

~— Pour toutes longueurs supérieures & 16 m, consulter le
Productenr,

FouRNISSEUR :
Adresse :
4 —

57913 - Imp, LAMURE, Pams.
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FICHE DAGREMENT D’ACIER A HAUTE ADHERENCE

AGREMENT No 2 bis,
PRONONGE PAR LA COMMISSION INTER MINISTERIELLE
DAGREMENT DES ACIERS A HAUTE ADHERENCE,
LE 2 FEVRIER 1965, !

(Cet agrément annule et remplace 1’homologation no° 2
en date du 4 janvier 1961)

Les caractéres géométriques et mécaniques indiqués sur cette fiche
engagent la responsabilité du Producteur. Les caractéres d'adhérencesont
ceux qui ont #t4 fixés par la Commission de rédaction des Régles BA. 1960.

Les utilisateurs doivent.s’assurer gue cette fiche est toujours en
viguenr au moment ol ils en font usage.

DisianatioNn comMeERcaLE : ACIER TCGR

DESIGNATION SUR LES DESSINS : Lettre T suivie de V’indication dn
diamétre nominal.

PRODUCTEDURS FORGES ET AcCItRIES ROCHLING-VELELINGEN —
' Usinor -— SIDELOR — SoCIETE MOSELLANE DE
SIDERURGIE — NEUNKIRCHER EISENWERK — DE
WenNDEL ®Br (it — SociETE METALLURGIQUE DE
NORMANDIE — AciEriss ET TREFILERIES DE
NEUVES-MA1soNs CHATILLON — HAUTS-FOURNEAUX

DE LA CHIERS.

représeniés par la SocitT: Acier ToRr, 4, rue de Ponthien, Paris {8¢),

NATURE :

Acier doux écroui par torsion.

I — CARACTERES GEOMETRIQUES GARANTIS

ASPECT :

L’acier ToRr se présente sons forme d’un rond pourvu de deux
nervures hélicoidales ; les diamétres supérieurs a4 10 mm comportent
aussi des verrous obliques, de pente différente de celle des nervures
continues, de méme sens qu’elles, et ne les touchant pas,

1



FORMES DE LA SECTION TRANSVERSALE ET DE LA
SURFAGCE LATERALE

DIAMETRES NOMINAUX, SECIIONS NOMINALES ET
POIDS AU METRE -

Diamétre nominal 5| 6] 8 |10)42] 15616 |20 25 32| 40
8N Imnm B

Section nominale [y 1094)0 233l0,508(0,785(1,131|1,539)2,011|2,142/¢,900(8,042|12,566
en ¢m?

Poids en kg ? Minimal 10,139(0,200}0,366(0,556]0,510(1,185/1,680]2,340(3,700(8,400 9,500

d'un métre { Nominal |0,154(0,222(0,395(0,617(0,888|1,208|t,578]2,466)3,854(6,313| 9,864
do barre Maximal {0,16910,250(0,430(0,680/6,260[1,285]1,6802,590|4,000(6,60010,250

Programme de fabrication

Diamétres b

(=]

40

Rgchling

Usinor

Sidelor

Société Mosellane
Neunkirchen

De Wendel
S5.M.N, +*
A.T. Neuves-Maisons *
H.F. de la Chiers

* % %+ | 8
»*

J ok ok ok % ok * %k o

* % % ok ok ok ok ok ok | @
* ok ok A ko o+ | 2
£k ok kOt k% k| B
**x—x—u—*x-x-x-|i
* ok % % % kb ok o+ | 2
x—x-x-x-x-x-x»x-:t—l‘e?
% % ok ko ok 4 % 4 | B

* * %

&
%



II — CARACTERES MECANIQUES GARANTIS

CARACTERES QUANTITATIFS

Forme de la garaniie :
La garantie porte sur les valeurs minimales des caractéres.

Interprélation des résultats d’essais :

Convention de I’épreuve complémentaire avec % — 1,8,

g < 20 g> 25
Limite d’élasticité Geg » | 4200 kgffem? | 4000 kgf/cm?
Résistance & la traction oy, > | 4850 kgffem?® | 4600 kgffem?
Allongement de rupture eg., > 14 %, 14 9%,

— gt eg et ¢ ary sont déterminés en prenant cn considération la section
nominale,

— B'arg est, conformément 4 I'Euronorm 2-57, mesuré sur une longueur
Initiale égale & cinqg fois le diamétre nominal de Ja bavre,

* Le kgi/om: vaut 0,88 bar.

CARACTERES QUALITATIFS

. Diamétre nominal du rend 5a10 43 14 &4 25 32 40
en mm ) inelus inclus

Diamétre minimal du mandrin pour
un essai de pliage & 180° offectut 4| 5@ .| 262 35 @ ba 79
2006 (1)

Diamétre minimal du mandrin pour
;{x}: aan[a;; de pliage-dépliage effectud a 5o T e 1Wp|i12o
o

(1) Suivant annexe B 22 des Régles.

III — CARACTERES ID’ADHERENCE
Coefficient de fissuration n = 1,6. Coefficient de scellement ng =‘\/ 2

—3 —



IV — LIMITE D’ELASTICITE A PRENDRE EN COMPTE
DANS LES CALCULS DE RESISTANCE

@ < 20: o, = 4200 kgf/em?®
¥ > 25 : o), = 4000 kgffom? |

V — RENSEIGNEMENTS GENERAUX

1 — PARAMETRES DEFINISSANT LA FORME DE LA
SECTION TRANSVERSALE

Les cotes sont données en mm,

Diamatre nominal 5 6 8 10 12 14 | 16 20 25 | 32 | &0

d_eneﬁ;‘r‘m’;ﬁn | © |70 [ 945 | 11,80 1,20( 16,60| 18,85| 23,60| 29,60| 38,00(47,50
B 4,94 [ 5,93 | 7,00 | 9,88 ﬁ,ss 13,82| 15,80( 19,75| 24,70( 31,60] 39,50
c o52{06 |og | 1,0] 42| 16| 1,6 20| 25| 32] 40
D max. ‘ 1520 20]30)|30](s 6
E max, : 1,21 1,6 2,61 20| 5] 3,2 ) 40

Sens d’enrounlement des nervures hélicoidales continues : pas a
droite ou 4 gauche, longueur du pas : environ 10 o,

2 — RECOMMANDATIONS ID’EMPLOI

Conditions de pliage : Dans tous les cas, les rayons de pliage des
armatures doivent vérifier la condition de non-écrasement du héton
(Régles BA 60, article 2,363, s8’il ¥ a un seul lit; le rayon minimal
réisultant de)cet article est & multiplier par 5 (3 s’il v a 2 lits, et par 7/3
g'll ¥ en a 3).

— 4 —



[l est recommandé de plier 4 la machine les barres de diamétre
supérieur 4 12 mm; les diamétres minimaux des mandrins sont
indiqués au tableau suivant :

@ nominaux | T5 | Té | T8 | T10 | T12 | T14 | T16 T20 | T25 | T32 | T40

Etriers, -

cadres | 25 | 30 [ 40 80 | 80
Ancrages 50 | 80 | 80 | 100 | 120 | 140 | 170 | 200 | 2560 | 400 *
Coudes 140 | 170 | 200 | 250 | 320 | 400 | G40

% il est absolument nécessaire de plier des @ 40, les diamétres
minimaux sent A convenir au préalable entre le Maitre d’(Euvre, le
Bureau de Conirdle, le Bureau d’Etudes et le Fagonnier d’Armatures,

On entend par « ancrages » toute disposition d’ancrage d’extré-
mité par courbure, et par « coudes » les pliures de barres présentant
un changement de direction.

Si la température est inférieure & +5°, il convient de réduire si
ossible la vitesse de cintrage ; sinon, de multiplier par 1,5 le diamétre
n mandrin du tableau ci-dessus.

Si la température est inférienre & —B59, il est préférable de ne pas
cintrer. ’

Tout dépliage comporte des risques et est formellement décon-
seillé,

Soudure : L’acier TOR est soudable A 'are électrique avec métal
d’apport : '

— en bout ;

— avee recouvrement.

Il est soudable en bout par étincelage en atelier seulement.
L’assemblage d’armatures se croisant ne doit &tre fait qu’en atelier
par résistance électrique, ou 4 I"arc électrique.

Le soudage semi-automatique 4 Yarc avee fil électrode fusible
sous flux protecteur gazeux, sur barres de diamttre supérieur 4 12 mm
exige des précautions particuliéres.

Se conformer pour les conditions opératoires de ces divers pro-
cédés A 1a notice spéeiale du Producteur, et le consulter, 8'il y a lieu.

La sondure au chalumeau n’est pas autorisée (Régle 2,383).

3 — LONGUEURS COMMERCIALES

10 /15 m. Au-dessus de certains diamétres, il peut &tre fourni des
barres plus longues.

—5 —



4 — MARQUES DE PROVENANCE
Des particularités, venues de laminage, indiqueni la provenance
des harres TOR @ 12 et plus. Ce sont :

— ou deux verrous plus gros, entre lesquels se trouve un nombre
de verrous normaux caractéristique de 1'usine ;

— ou des signes particuliers en relief entre verrous. Ces parti-
cularités se reproduisent sur les barres périodiquement tous les métres.

Voici le tableau des marques :

Producteur Usine Marque
I. SYSTEME VERRQUS Nombre
. de verrous
normaux entre
deux verrous
plus gros
Sidelor HOMECOURT 1
Société Métallurgique
de Normandie : MONDEVILLE 2
Aciéries et Tréflleries de
Neuves-Maisons, Ghatillon NEUVES-MAISONS 5
Forges et Aciéries de . :
Veelklingen VELKLINGEN 15
Neunkircher Eisenwerk NEUNKIRCHEN 16
11, MARQUES
PARTICULIERES
Usinor LOUVROIL u
’ ANZIN UA
Société des Hants-Fourneaux de
la Chiers - ) ANZIN UA
Société Mosellane de Sidérurgie HAGONDANGE s e
De Wendel' JEUF «—_—
FoURNISSEUR :
Adresse :
— 6 —

IMP., MAZARINE = PARIS



FICHE D’AGREMENT D’ACIER A HAUTE ADHERENCE

AGREMENT No § BIS
PRONONCE PAR LA COMMISSION INTERMINISTERIELLE
DES ACIERS A HAUTE ADHERENCE LE 9 JUILLET 1963

{(Cei agrément annule et remplace 'homologation Ne 3
en date du & janvier 1961)

Les caractires géoméiriques et mécaniques indiqués sur cette fiche
engagent la responsabilité du Producteur. Les caractéres @’adhérence sent cemx
qui ont été fixés par la Commission de rédaction des Régles BA 1960.

Tes utilisatenrs doivent s’assurer que ceite fiche est toujonrs en vi‘guem-
au moment ol ils en font usage.

DéstanATION commeRciALE : ACIER CARON

DfisieNATION SUR LES DESSINS ! Lettre C suivie de l'indication du
diamétre nominal,

PropucTeur : Sté Lormnaine-Escavr, Usine de Mausrvugek,
alimentée exclusivement en demi-produits prove-
nant de la Section de Senelle de ['Usine de Longwy
de LorraiNe-EscavuT.

Sidge Social : 7, Rond-Point Bugeaud, Paris (16¢).

NATURE :
Acier doux calmé éeroui par torsion a froid,

. Les coulées, élaborées par soufflage & I'air enrichi, sont sélec-
tionnées a l'intérieur de fourchettes d’analyse donnant un métal
qui convient au torsadage & Iroid et aux mises en ceuvre ultérieures.

Le laminage est réalisé 4 Maubeuge sur un train automa-
tisé, précédé d’un four & réchauffer au mazout muni de dispositifs
de contrdle et d’une régulation électronique.

-

I — CARACTERES GEOMETRIQUES GARANTIS

ASPECT :

L’aspect de 1'acier Caron est celui d’un laminé carré & angles
arrondis, déformé par torsion,

-—1 —



FICHE IAGREMENT DE L’ACIER CARON

FORMES DE LA SURFACE LATERALE ET DE LA SECTION
TRANSVERSALE : '

DIAMETRES NOMINAUX, SECTIONS NOMINALES ET MASSE
AU METRE :

Diamétre nominal @ 5 6 8 10 12 14 16 20 25 32
(mm)

Section nominale 0,106| 0,283| 0,508| 0,785; 1,131| 1,539] 2,011/ 3,242} 4,909| 8,042

{em?)

Masse Minimal | 0,139 0,200f 0,346| 0,556/ 0,810} 1,135} 4,480| 2,340| 3,700/ 6,100
d'un métre Nominal | 0,154| 0,222 0,395) 0,817] 0,888/ 1,208| 1,578 2,466 3,854 6,313
de barre {kg) { Maximal | 0,169| 0,250) 0,430 0,680| 0,960; 1,285| 1,680| 2,590/ 4,000] 6,600

Il — CARACTERES MECANIQUES GARANTIS

CARACTERES QUANTITATIFS :

g < 20 25 ot 32
. e v, (1} (1}
Limite d’élasticité . ol 2| 4200 keffem?|4000 kgffom?
Résistance & la traction “:‘;rg P 5000 kgf/cmz 5000 kgf/cmg
Allongement de rupture &g, > 159 149,

!

arg BONt déterminés en prenant en considération la section

'
l—"' 0"8 et @
nominale,

s s:. g ests conformément & I’Euronorm 2-57, mesuré sur une longuenr
initiale égaﬁe & cing fois le didmédtre nominal de la barre,

(1) Le kgffem? vaut 0,98 bar.

—_—




"FICHE D'AGREMENT DE L'ACGIER CARON

Forme de la garantie -

La garantie porte sur les valeurs minimales des caractéres.

Interprétation des résuliats d'essais :

Convention de 'éprenve complémentaire avee » = 1,8,

CARACTERES QUALITATIFS :

Diamétre nominal du rond (mm) A< 12 214 4 25 o 32

Diarétre minimal du mandrin pour .
un easai de phage & 180° effectué A 252 350 5@
200C (1), -

Diam#tre minimal du mandrin pour
un essai de pliage-déplinge effectué i bg 7a 102
200 G (1},

Diamétre minimal du mandrin pour :
un essai spécial de pliage-dépliage 5@ T 10
(angle de 90°) effectué a Q¢ C (2).

(1) Suivant annexe B 22 des Régles.

{2) Cet essai est effectué avec le méme dispositif que celui qui est utilisé
pour l'essai de pliage-dépliage de anmexo B 22 des Régles BA 60.

Lia barre d'essai préalabloment vieillie pendant 4 heures par immersion
dans l'eau bouillante est tout d’abord plongée dans la glace fondante & 0° C,
Lorsque la barre a atteint sa température d’équilibre, ello est soumise & wn-
pliage suivant un angle de 90° en prenant soin d’utiliser Jes mandrins dont les
diamétres sont indiqués ci-dessus.

Aprés ce pliage, la barre subit & nouveau, dans les mémes conditions que
précédemment, un vieillissement et un refroidissement & 00 G, puis est soumise
& un redressage complet,

Aprés ce traitement les éprouvettes ne déivent ni étre rompues, ni pré-
senter de fissures, eriques ou autres défauts analogues.

III1 — CARACTERES D’ADHERENCE

Coefficient de fissuration = 1,8, Coefficient de scellement n, == /2

— 8



FIGHE D'AGREMENT DE L'ACIER CARON

IV — LIMITE D’ELASTICITE A PRENDRE EN COMPTE
DANS LES CALCULS DE RESISTANCE z

a

g < 20 ol = 4200 kgf/em®
g > 20 ol =4000 kgffem?

V — RENSEIGNEMENTS GENERAUX

1 — PARAMETRES DEFINISSANT LA FORME DE LA SECTION
TRANSVERSALE

Les cotes sont données en millimatres..

Diamétre nominal & 5 6 8 10 12 14 16 20 25 32

Diamatre

d'encombrement D 56 | 66 | 88 [ 11 1;,2 t5,4 (17,67 22 | 274 | 36

Cote du earréﬁ; 6 | 5,5 | 7,3 941 10,5 1 12,7 | 14,6 | 18,2 [ 226 | 28,8

2 — RECOMMANDATIONS D'EMPLO!
Fagonnage :

Les conditions de travail sur chantiers et dans les ateliers de
fagonnage sont différentes de celles du laboratoire ; pour prévenir
les incidents, les diamatres minima de pliage doivent &tre choisis
plug grands et il est d’autre part recommandé de plier & vitesse
maodérée et d’éviter les a-coups et les choes,

Il convient de prévoir, pour les barres de diamétre nominal
supérieur & 14 mm, le faconnage & la machine, plus progressif que
le fagonnage & la main ; il est recommandé d’utiliser des mandrins
i gorge.




FICHE D'AGREMENT -OE L/ACIER CARON

Sous réserve de la condition de non écrasement du béton (1),
les diamétres mimimaux & respecter pour les mandrins de cintrage
sont indiqués dans le tableau suivant :

Da“c‘;‘é’ﬁ;‘;z:'fg‘;lﬁ 5] 6] 8|10 12f 14| 16) 20 a5 32
Diamétres |
minimaux \ Ltriers etcadres| 15 | 20 f 264 30 | 40| — | — | — | — | —
ma:(ei:-ins Ancrages - 25 | 80| 401 50 | 60| 100 § 110 | 140 | 175 | 820
oin:faga Goudos 4 4 | —| — | =] 75 | 90| 140 [ 160 [ 200 | 250 | 400
{mm)

-4- Par exemple : crochets & 1809, crochels dits & 4569, retours d'équerre...
+ -+ DBarres présentant un chaugement de direction {par ex. : barres relevées a 459,)

Quand la température n’est pas inférieure & 0° C, le respect
des conditions de fagonpage indiquées plus haut donne, eu égard au
processus de fabrication des barres, la certitude pratique de ne pas
s’exposer i des incidents en utilisant les diamétres prévus dans le
tableau ci-dessus.

51 la température est mférieure & 00 C, 1l est recommandé de
réduire la vitesse de pliage ou sinon de multiplier par 1,5 les dia-
métres indiqués dans le tableau. Lorsque la température est infé-
rieure & —- b0 C, le faconnage est & éviter.

Soudure :

La soudure électrique par résistance par points de I'acier Caron
est facilement réalisable sur barres non oxydées.

I.e pointage & arc électrique est 3 proscrire.

La soudure & 'arc bout & bout de I'acier Canon est possible
dans des conditions fixées par notice spéciale du Producteur.

8 — LONGUEURS COURANTES :
Jusqu’a 26 métres.

(1) Pour le cas d'un seul lit de barres, cette condition est définie & I'articla 2,363

.das Régles BA 60,

Dans e cas de deux ou trois lits, la valeur minimale réaultant dudit article est &
multiplier respectivernent par 58 et par 7/8,

S S



FICHE D'AGREMENT DE L’ACIER CARON

4 — CONDITIONNEMENT DES EXPEDITIONS :

Fardeaux ou paguets munis d'étiquettes métalliques indiquant
le diamétre nominal des barres et le coté du carré A, Spécifier lo
diamétre nominal sur les commandes :

Ex. : C 20 (barre d’acier CAron de diamétre nominal @ = 20 mm
et dont le ¢c6té du carré A = 18,2 mm).

Fournisseun : LONGOMETAL et LONGOMETAL-AFRIQUE

{Agents généraux de vente de LorraiNe-Escaur).

Adreése : 83, Rue des Belles-Feuilles - Paris (16¢)

—f —




FICHE D’AGREMENT D’ACIER A HAUTE ADHERENCE

ACREMENT No & bis
PRONONCE PAR LA COMMISSION INTERMINISTERIELLE
DES ACIERS A HAUTE ADHERENCE, LE 4 MARS 1964

{Cet agrément annule et remplace Phomologation n° 4 en date du 81 Janv. 1961)

Les earactéres géoméiriques ¢f méeantques indigués sur cette fiche engageni
la responsabilité da Producteur. Les caractéres d’adhérence sont ceux qui ont été
fixés par la Commission de rédaction des Régles BA 1960.

Les uiilisateurs doivent s’assurer que ceite fiche ¢st toujours en viguewy
an moment of ils en font wsage.

DisigyaTion commerciaLk : ACIER NERVURE NERSID
DfsIGNATION SUR LES DESSING : Lettre IV suivie de l'indication du
diamétre nominal,
PropucTteur : Union Sidérurgique Lorraine, Sipgror.
Sitpe Social, 4, rue des Cleres, Merz (Moselle).
Usines de Micheville & ViLerueT (M.-et-M.).
Hautmont 3 Havrmownt {Nord).
Rombas & Romeas {Moselle).

NATURE :

Acier Thomas calmé naturellement dur,

1 — CARACTERES GEOMETRIQUES GARANTIS

ASPECT :

L’acier NErsip se présente sous la forme d’un rond rauni de
deux nervures longitudinales et de demi-nervures hélicoidales
dont la hauteur devient nulle au raccordement avec les nervures
longitudinales.

FORMES DE LA SECTION TRANSVERSALE ET DE LA SURFACE
LATERALE :

b
e




FICHE 3 D’AGREMENT DE L'ACIER NERSID

DIAMETRES NOMINAUX, SECTIONS NOMINALES ET PQIDS AU

METRE :
Diamaétre nominal
o 8 | 10 | 12 | 14 | 16 { 20 | 25 | 32 | &0
Se““:‘; ’;g]";““““’ 0,503| 0,785| 1,131| 1,530| 2,011 8,142 4,909/ 8,042{12,566

Masse métrique

Nominale | 0,395 0,617 0,888| 1,208/ 1,578 2,466| 3,854| 6,313| 9,864
on kg par métre

Minimale | 0,366| 0,556 0,810 1,185] 1,480 2,340/ 8,700| 6,100{ 9,500
>Mﬂximalu 0,430 0,680] 0,960 | 1,285] 1,680 2,590/ 4,060/ 6,600(10,250

II — CARACTERES MECANIQUES GARANTIS

CARACTERES QUANTITATIFS :

g < 20 > 2D

Limite d’élasticité 0, » | 4200 kgffem2® ) 4000 kgffem? M)
Régistance & la traction o, » [ 5000 kgt/cm? 4800 kgffem?®
Allongement de rupture e, > 12 % 12 %

m— c;g ot a‘;,.g sont déterminés en prenant en considération la section

nominale,

— s;m ost, conformément a I'Euronorm 2-57, mesuré sur una longuoeur

initiale égale & cing fois le diamétre nominal de la barre.

Forme de la garantie :

Lia garantie porte sur les valeurs minimales des caraciéres.
Interprétation des résultats d’essats :
Convention de 'épreuve complémentaire avec x = 1,8,

{1} Le kgifem? vaut 0,98 bar.

—



FICHE D'AGREMENT DE L'ACIER NERSID

CARACTERES QUALITATIFS :

Diamétre nominal du rond 8 a2 14 et 16/20 ot 25 89 40
en mm inclus

Diaméire minimal du mandrin
pour un essai de pliage & 1800} 3 g 3,58 ) 5a 70
effectus i 20 oG (1)

Diamétre minimal du mandrin
pour un essai de pliage-dépliage] 6 @ 70 8 10 o 12 a
effectué & 200G (1)

{1) Suivant annexe B 22 des Régles.

II1 — CARACTERE I’ADHERENCE
Coefficient de fissuration 7 =1,6. Coefficient de scellement 5, — v/2.

IV — LIMITE D’ELASTICITE A PRENDRE EN COMPTE
DANS LES CALCULS DE RESISTANCE

g <20 o4 = 4200 kgffem? i
g > 25 oy = 4000 kgf/cm?

V — RENSEIGNEMENTS GENERAUX

1 o PARAMETRES DEFINISSANT LA FORME DE LA SECTION
TRANSVERSALE :

Les cotes sont données en mm.

Diamstre nominal 8 |40 | 12| 1s | 16| 20 | 25 | 32 | 40
Di“métrullfi“;ﬁ’]"brement 9,4 [ 11,6 | 13,7 [ 16,0 | 18,2 | 22,8 | 28,5 | 36,4 | 45,2
D 78 | 9,8114,7 | 13,6 | 156 | 19,6 | 24,5 | 81,4 | 89,2

H=3 08 | 09| 10| 12| 1,3| 1,6, 20 25| 30

L 1.6 | 1,80 20| 22| 24| 28| 82/ 3,6/ 40

M 08| 08 03| 08| 08| 1,0 10| 12| 14

a0 45 | 45 | 55 | 60 | 60 | 60 | 60 | 60 | 60

Nombre de nervures au pas 3 3 3 3 3 3 [ & &

La marque Nersid est garantie par deux petites nervures formant,
avec une méme nervure oblique, le signe X daus le sens longitudinal

— 8 e




PICHE DAGREMENT DE L'ACIER NERSID

2 -— RECOMMANDATIONS IPEMPLOI :

Conditions de pliage :

Dans tous les cas, les rayons de pliage doivent satisfaire aux
conditions d’emploi des armatures & haute adhérence formulées dans
la note du 18-1-63 du Comité Technique Supérieur du Béton Armé
et du Béton Précontraint,

Le fagonnage sur mandrins est recommandé, les diamétres
minimaux de cintrage & respecter &étant indiqués dans le tableau
ci~dessous :

Diametre nominal des barres
{& en mmj) 8| 10 12 14 | 16 20 | 25 | 32 |40(3)
Litriers et
oadros wle| 80| — —] =|—=|—

THametres minimausx
ded mandrins de
eintrage en rarn

Ancrages (1) | 80 | 10¢ | 120 | 140 | 160 | 200 | 250 | 350

Condes {2) | — | 140 | 170 | 200 | 250 | 320 | 400 | 506

Le dépliage sur chantier est formellement déconseillé.
Le fagonnage doit dtre &vité lorsque la température ambiante
est inférieure & 5°C.

Soudure
Voir instructions réglementaires.
La soudure sur chantier et le pointage & I’are sont & proscrire.

3 — LONGUEURS :

Longueurs normales de fabrication : 6 & 15 m.
Pour les longueurs inférieures ou supérieures, consulter le
Producteur,

(1) On entend par cancrages» tout dispositif d’ancrage d’extrémiié par
courbure,

(2) On entend par acoudes» les pliures ies barres présentant un chan-
gement de direction,

(3) En principe pas de cintrage.

FOURNISSEUR :

ADRESSE !

Imp. Labure, Paris, - 3802z,



FICHE D’HOMOLOGATION D’ACIER A HAUTE ADHERENCE
HOMOLOGATION N° § EN DATE DU 18 OCTOBRIE 1961

Les caractdres géoméiriques et mécaniques indigqués sur cette fiche
engagent la responsabilité du Productenr. Los caractires d’adhérence sont veux
qui oni 6té fizés par la Cemmission de rédaction des Régles BA 19260,

Disienarion commerciare : ACIER CRELOI

DESIGNATION SUR LEs DEssINS : Lettres SE suivies de Iindication
du diameire nominal.

PropucTRUR :  UsiNes METALLURGIQUES de Sarnt-Erox
Bonniéres-sur-Seine (S.-et-0.) Tél : 42 et 183 & Bonniéres.

NATURE :

Acier natureliement dur.

I — CARACTERES GEOMETRIQUES GARANTIS

ASPECT :-

I'acier Crévro1 se présente sous la forme d’un rond muni de deux
nervures longitudinales diamétralement opposées, entre lesquelles
sont disposés des eréneaux obliques inclinés de 45° a 550 sur Paxe
longitudinal du rond et formant deux demi-hélices de mémes pas

ou de pas contraires.

FORMES DE LA SURFACE LATERALE KT DE LA SECTION
TRANSVERSALE :

Al COUPE A-A




FICHE D'HOMOLOGATION DE L'ACIER CRELOI

DIAMETRES NOMINAUX, SECTIONS NOMINALES ET POIDS AU
METRE :

Diamétre nominal 8 10 12 14 18 20 95
&n mm

Section nominale 0,503 0,785 1,431/ 1,539] 2,011 3,142| 4,909
an ¢m?

Poids en kg { Minimal 0,366 0,556} 0,810} 1,185} 1,480; 2,340| 3,700
d'un métre { Nominal 0,305| 0,617| 0,888 1,208| 1,578| 2,466| 2,854
de barre ! Maximal 0,230| 0,630| 0,960| 1,285 1,680] 2,590 4,000

I1 — CARACTERES MECANIQUES GARANTIS

FORME DIi LA GARANTIE ;

La garantie porte sur les valeurs minimales des caractéres

INTERPRETATION DES RESULTATS D'ESSAILS :

Convention de I'épreuve complémentaire avee » = 1,8,
P P ’

CARACTERES QUANTITATIFS :

o=28 {10et12]144 25

Limite d’élasticité ol kelfem® > | 4500 | 4200 | 4000
Résistance & la traction o, kgffem® > 5500 | 5000 | 4800
Allongement de rupture s, % > 12 12 12

s o';g et G:lrg sont déterminés en prenant en congidération la section

nominale.

! . .
— &4y &5t, conformément & I’Huronorm 2-57, mesuré sur une longuenr
initiale égale & cing fois le diamétre nominal de la barre.

— 9 —



FICHE D'HOMOLOGATION DE I’ACIER CRELOJ

CARACTERES QUALITATIFS :

IMamétre nommal du rond en mm | & 8 & 12 14 et 16 20 et 25

Diamétre minimal du mandrin pour

un essai de pliage & 180° effectué 3a 3,
3 20°C (1)

Damétre minimal du mandrin pour

un essat de pliage-dépliago 6 e 7o
effectué & 20°C (1)

{1) Suivant annexe B 22 des Régles.

ITT - CARACTERES D’ADHERENCE

Coeflicient de fissuration n =1,
Coellicient de scelloment n, = 2

[V — LIMITE D'ELASTICITE A PRENDBRE EN COMPTE
DANS LES CALCULS DE RESISTANCE

=8 o, =45b00 keffcm?
Beoo <12 ol = 4200 kofiom?
12<p <26 o, =4000 kgfjom?

V — RENSEIGNEMENTS GENERAUX
(donnés & titre indicatif)

| — PARAMETRES DEFINISSANT L4 FORME DE LA SECTION
TRANSVERSALE

L




Les cotes sont données en mm.

Diaméire nominal 8 10 12 14 16 20 25
Diamétre d’encombrement (D 4- 2113} 9,5 | 11,7 | 13,8 [ 15,8 18 22,5 28
n 7,5 | 95 11,4 13,2 15 19 24,6
H=B 1|11 |2 1,3 | 1,8 1,5 + 1,7
E maximal 8 190 12 14 16 20 25
E mininal 5,5 7 84 1 95 11 14 17
M 08081 09 1 1,5 2 2
L 2,5 3 A [ 4,5 6 8
Angle d'inclinaison des créneanx 450 | Abe | &bo (45 A BBo|45 & §50\45 & Hbe|4S & Hbe

2 — RECOMMANDATIONS D’EMPLOI :
Conditions de pliage :

Les rayons de pliage minimaux des barres sont fixés par les
régles BA 1960 en fonction de la pression exercée sur le béton.

La distance du taquet d’enirainement i P'axe du mandrin, la
vitesse de pliage et la tempéraiure ambiante ont une grande
importance pour la réussite de 'opération.

Diamdtre des mandring minimaux recommandés pour 'exécution de erochets
d’extrémité.

Diamétre nominal 8412 ‘ 14 et 16 | 20 ot 25

Diamétre du mandrin en mm 5@ i 6 @ | 7@

Il est recommandé d’utiliser des coudeuses.

Le faconnage doit &tre évité lorsque la température ambiante
est inférieure & 50C,

Eviter les chocs et tout redressage de coudes,

Soudure : Se renseigner auprés du Producteur.

3 — LONGUEURS COMMERCIALES :

Longueurs normales de fabrication de 6 & 15 m.

Longueurs fixes & la demande.

Grandes longueurs jusqu’'a 18 métres & la demande.

Les barres peuvent &ire fournies fagonnées en armatures prétos
3 la mise en place dans les coffrages.

FournissEur : (S.AM.1.CO.) Société des Aciers et Matériaux
Industriels de Consiruction.

Adresse : Quai de Seine A Bonnitrog-sur-Seine (S.-et-0.). Tél: 264.

BT867, - IMP. LAHURE, PARIS



FICHE I’AGREMENT DACIER A HAUTE ADHERENCE

AGREMENT Ne 6 EN DATH DU 11 OCTOBRE 1962

Les caractdres géemdétriques et méeanigues indiqués sur celte fiche engagent
la responsabilité du Producteur. Les enractérves ’adhérence sont eenx qui ont 616
fixés par la Commnaission de rédaction des Régles BA. 1960.

Les wutilisatewrs doivent s’assurer que cette fiche est toujours en viguewr
aun moment ol ils en font uneage.

Distenation commsrciate : ACIER BRETEUIL DN
DEsIGNATION SUR LES DEssing : Lettres B suivies de 1'indication
du diamétre nominal.
Propucrreun : Forers vu Breteuil, 11, rue Leroux, Paris (169).
Usine & Breteuil-sur-Iton {Fure).

NATURE :
Acier dur brut de relaminage,

[ — CARACTRRES GROMETRIQUES GARANTIS

ASPECT :

L’acier Brerruin DN se présente sous la forme d'un rond
pourvu de deux nervures longitudinales opposées et de deux rangs
de nervures obliques de reliel décroissant du centre vers les extré-
mités.

FORMES DE LA SECTION TRANSVERSALE ET DE LA SUR-

FACE LATERALE :

i

COUPE DE
NERVURE OBLIQUE
72
/ Cangés
arrondis.




FICHE WWAGREMENT DE L’ACIER BRETEUIL DN

DIAMETRES NOMINAUX, SECTIONS NOMINALES ET POIDS
AU METRE :

Diamatre nominal 8 10 | 12 | & | 16 | 20 | 25
211 MM

Section nominale 0,503 | 0,785 | 1,431 | 4,530 | 2,001 | 8,442 | 4,909
en em® d

Poids en kg { Minimal 0,366 | 0,556 | 0,810 | 1,185 | 1,480 | 2,340 | 8,700
‘d'on métro ! Nominal 0,395 | 0,617 | 0,882 | 1,208 | 1,578 | 2,466 | 8,854
de barre Maximal 0,530 | 0,680 | 0,960 | 1,285 | 1,680 | 2,590 | 4,000

II — CARACTERES MECANIQUES GARANTIS

FORME DE LA GARANTIE :

La garantie porte sur les valeurs minimales des caractéres.

INTERPRETATION DES RESULTATS D'LESSAIS

Convention de Péprenve complémentaire avec » = 1,8,

CARACTERES QUANTITATIFS :

o< 16 @ 20 et 25
Limite d’élasticité Gog & 4200 kgl/cm®|3 900 kgf/cm?
Résistance a Ia traction ¢g,, > 6 860 kglfem?}5 600 kpl/cm?
Allongement de rupture &g, > 12 %, 12 9%,
—_ rr;g ot cr['“,g gsont déterminés en prenant en considération la section

neminale.

/ 1 ,
— E,4pg €55, conformément a I'Euronorm 2-57, mesuré sur une longueur
initiale égale 4 cing fois le diamétre nominal de la barre.

I




FICHE D'AGREMENT DE LACIER BRETEUIL DN

CARACTERES QUALITATIFS

bogat2 0 44 el 16 20 ot 95

Diamétre nominal du rond en mm s
{ inclus

Diameélre minimal du  mandrin pcmri
un essai do plinge & 180° eflectug] L6 o
4 200G (1) !

r

Ao 4,5 o

Diamélre minimal du mandrin pour uni
essai de pliage, dépliage olfeciug al b o
2008 (1) - ,

~1
@
o
@

{1) Suivant annexe B 22 des Iidgles.

III — CARACTERES D’ADTIERENCE
Cocllicient de fissuration # = 1,6
Coellicient de scellement 7, — /2

IV — LIMITE D’ELASTICITE A PRENDRE EN COMPTE
DANS LES CALCULS DE RESISTANCE

g<16 , oy = 4200 kgfems
g 20 et 25, o, = 3 900 kgf/cm?

alt

I

V — RENSEIGNEMENTS GENERAUX
(donnés & titre indicatif)
i — PARAMETRES DEFINISSANT 1.4 FORME DE LA SECTION
TRANSVERSALE :

Tes cotes sont données en ram

—
Diamatre nominal ol 8 10 12 14 16 20 25
Diaméty
d-enci;ﬁ,er;ﬁwm D+2M) 99 11,6 | 183 | 154 17,6 | 21,9 27
Diamétre D 7,8 9,8 | 14,7 (13,6 | 156 | 19,5 2k
Neryures L 1,8 2 2,2 2,5 3 34 4
longitudinales M 0.7 0,3 0,8 0,3 1 1,2 13
kL3 0,8 0,9 1,05 | 1,25 1,4 1,8 2,2
o 0,5 0,6 0,7 0,8 0,9 1 1,2
Ner_vur'es
obliques Foi 6 74 | 88 |10 11 143 | 17,9
@? 450 450 500 500 500 500 500




FICHE IFAGREMENT DE I’ACIER BRETEUIL DN

¢ — RECOMMANDATIONS D'EMPLOI :

Conduiions de pliage

Les rayons de pliage minimaux des armatures sont fixés par
les Régles BA 1960 en fonciion de la pression exercée sur le béton;
ils sont en général supérieurs 4 ceux réalisables avee L’acien
Brersum DN,

Il est recommandé de plier les barres avec des coudouses.

La vitesse de pliage, la température ambiante, la distance du
taquet d’entrainement 4 I’axe du mandrin ont une grande impor-
tance pour la bonne exécution des pliages.

Diamatres minimaux des mandrins recommandés pour Vexéeution
des crochets d’extrémité

Dimnétre nominal da rond en mm ‘ 5212 ‘ 14 ot 16 20 et 25

Diamétre du mandrin | 5@ | 6o 78

Le fagonnage doit étre évité lorsque la température est infé-
rieure & bo (.

Le redressage des coudes sur chantier est formellement
déconssillé. '

Soudure : Voir prescriptions réglementaires.

3 — LONGUEURS COMMERCIALES :

Longueurs normales de fabrication : & & 415 m.

Grandes longueurs -— maximum suivanlk diamdtre (consulter
le producteur).

Longueurs fixes — & la demande.

HounNIssEUR :

ADRESSE !

—

57900, - IMP. LAMURE, PARI3,
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FICHE D’AGREMENT ID’ACIER A HAUTE ADHERENCE

AGREMENT No 6 bis
"PRONONCE PAR LA COMMISSION INTERMINISTERIELLE
DES ACIERS A HAUTE ADHERENCE, LE 2¢ JUIN 1965

{Cet agrément annule ot remplace 'agrément n® 6 en date du4i octobre 1962)

Les caractiéres géométriques ot méenniques indigués sur cette fiche engagent
Ja responsabilité du Productour, Les caractires d’adhérence sont cenx qui ont été
fixés par la Commission de xédaction des Régles BA. 1960.

-Les wutilisategxs doivent s’assurer gue cette fiche est toujours em vigueur
au moment o ils en font usage. ‘

Disienation commenrciane : ACIER BRETEUIL DN

Disienarion sur Les DessiNs : Letires BR suivies de 'indication
du diamdtre nominal,
Propucteur : Forers pr Brerruvir, 11, rue Leroux, Paris (160).
Usine A Breteuil-sor-Iton (Hure).

NATURE :
Acier naturellement dur, brat de relaminage.

I — CARACTRERES GEOMETRIQUES GARANTIS
ASPECT :
. L’acier Brersoin DN se présente sous la forme d'un rond
pourvu de deux nervures longitudinales opposées et de deux rangs de
nervures obliques de relief décroissant du centre vers les extrémités.

FORMES DE LA SECTION TRANSVERSALE ET DE LA SUR-
FACE LATERALE :

N
—

L D2M
D

7

%

o)

|

L =

ol
COUPE DE

NERVURE OBLIQUE

N

Congés
arrondis.




FICHE D'AGREMENT DE I’AGIER BRETEUIL DX .

DIAMETRES NOMINAUX, SECTIONS NOMINALES ET POIDS
AU METRE :
Diambtre nominal
" on am 8 10 | 12 | 14 | 16 | 20 | 25
Secti inal :

oY 0,503 | 0,785 | 1,181 | 1,538 | 2,014 | 9,142 | 4,908

Poids en kg ( Minimal 0,466 | 0,556 | 0,810 | 1,435 | 1,480 | 2,840 | 3,700

d'un  métre { Nominal 0,395 | 0,617 | 0,888 | 1,208 | 1,578 | 2,466 | 3,854

de barre Maximal 0,430 | 0,680 0,960 | 1,285 | 1,680 | 2,580 § 4,000

Il — CARACTERES MECANIQUES GARANTIS

CARACTERES QUANTITATIFS :

%< 20 o 26
Limite d’élasticité g == |4200 kgffom? (1) | 4000 kgffem? (1)
Résistance a la traction o, == [6000 kgf/cm? 6 000 kgf/em?
Allongement de rupture <4, = 12 %, 12 %

— Ghg et Ogpg sont déterminés en prenant en considération la section

nominale.

— gfry est, conformément & I'Huronorm 2-57, mesuré sur une longueur
initiale égale & cing fois le diametre nominal de la barre.

Forme de la garantie :

La garantie porte sur les valeurs minimales des caractéres.

Interprétation des résultais d’essais :

Convention de I'épreuve complémentaire avec x = 1,8,

CARACTERES QUALITATIFS :

Diamétre nominal du rend en mm 8 412 14 et 16 20 ot 25
inclus
Diaméire minimal duo mandrin pour un essai 4
de pliage & 1800 offectué & 20°C (2) 85 @ + o 5 o
Diamétre minimal du maendrin pour un essai 6 o 7 8 g5
de pliage, dépliage effectué & 200G (2}

{1} Le kgifom?® vaut 0,98 bar,
{2) Suivant annexe B 22 des Rdgles.

—_9



FICHE D’AGREMENT DE I’ACIER BRETEUIL DN

I[II — CARACTERES D’ADHERENCE

Cocfficient de fissuration »n=1,6

Coefficient de scellement 7y = /2

IV — LIMITE D’ELASTICITE A PRENDRE EN COMPTE
DANS LES CALCULS DE RESISTANCE

g << 20 ay, = 4200 kgl/em?
@ 25 ar = 4000 kgf/om?

V — RENSEICNEMENTS GENERAUX

1 - PARAMETRES DEFINISSANT LA FORMYE DE LA SECTION
TRANSVERSALE :

Les cotes sont données en mm

Diamétre nominal @ 8 16 12 14 16 20 26
Diamétre DoM| 92 | 14,4 | 183 | 154 | 176 | 21,9 27
d'eneombremant ! ! ! * ' ’
Diamétre D 7,8 | 98 | 11,7 | 186 | 158 | 195 | 244
Norvuras L 1,8 | 2 22 | 25 | 3 346 | 4
longitudinalos M | o7 {os | o8 oo |1 | 2] 13

B 0,8 0,9 1,05 | 1,25 1,4 | 1.8 2,2

H 0,5 0,6 0,7 0,8 0,9 i 1,2

Nervures
obliques

L & 7,5 8,6 10 11 14,3 17,9

o0 [ 450 500 500 500 500 500

Marques de laminage espacdes
d'environ 75¢m : Une barre et un NAM\\W
point en saillie sulvant schéma, T\Y\\\

-3 —




FICHE D’AGREMENT DE L'ACIER BRETEUIL DN

2 — RECOMMANDATIONS D’EMPLOI :

Conditions de pliage :

Les rayons de pliage des barres doivent satisfaire & la condition
de non-écrasement du béton, fixée par les ragles BA 1960 (1).

11 est recommandé, pour le fagonnage des armatures :

— d’employer des coudeuses mécaniques & vitesse modérée et réguliére;
d’éviter les A-coups et les choes; d’utiliser des mandrins & gorge;

—d’adopter pour les diamétres des mandrins de cintrage des diffé-
rents types d’armatures, les valeurs minimales ci-dessous :

Diamétre nominal des barres (6 en mmj 8 10 | 12 [ 14 | 16 | 20 | 2B

Ftriers et cadres || 40 60 80

Diamétres minimani
des mandrins Anecrages 80 | 4100 [ 120 | 140 | 160 | 200 [ 250
de cintrage {en mmj)

Coudeos 140 | 170 | 200 | 250 | 320 | 400

Le dépliage des barres est formellement déconseillé.
Si la température est inférieure & - b °C réduire la vitesse de
pliage et augmenter les diamétres de cintrage. ' '

Si la température est inférieure & —50°C le fagonnage doit
dtre &vité.

Soudure :

Voir prescriptions réglementaires.
La soudure sur chantier et le pointage & I'arc sont & proscrire.

3 — LONGUEURS COMMERCIALES :

Longueurs normales de fabrication : 8 & 15 m.

Grandes longneurs — maximur suivant diamétre (consulter
le producteur).

Longueurs fixes — & la demande.

{1) Pour le cas d’un seul lit de barres, cotte vondition est définie & l'article
2.363 des Ragles BA 60.

Dans le cas de deux ou trois lits, la valeur minimale résultant dudit
article est & muliiplier respectivement par 5/3 et 7/3.

FoURNISSEUR. :
ApREsse @

58395, = IMP. LAHURR, PARIS,




FICHE D’AGREMENT DE FILS
POUR ARMATURES DE BETON ARME

AGREMENT No 8 EN DATE DU 13 FEVRIER 1983

Les caractires géoméiriques ¢f mécaniques indiqués sur cette fiche
engagent la responsabilité du Productenr. Les caractires d’adhérence sont
ceux qui ont 6té fixés par la Commission de rédaction des Régles BA 1960.

Les Utilisateurs doivent s’assurer que cette fiche est toujours en vigmeur
au moment od ils en font wsage.

Disienarion commerciali : FIL ARDOX pour Béton Armé (5400)

DésiGRATION SUR LES DESSINS : lettres A X suivies de llindi-
cation du diameétre nominal.

Propucreur : Sté des Havutrs Founneaux ErT Fonees pe SavLwus
er Goncy, 8, Place d'léna, Paris (16¢),
Usine & Gorey (Meurthe-et-Moselle).

NATURE :

Acier doux écroui tréfilé torsadé.

I — CARACTERES GEOMETRIQUES GARANTIS

ASPECT :

L’aspect du fil ARDOX est celui d’un fil tréfilé carré torsads,
4 angles arrondis.

FORMES DE LA SECTION TRANSVERSALE ET DE LA SURFACE
LATERALE




FICHE D'AGREMENT DU FIL ARDOX B. A. (5400)

DIAMETRES NOMINAUX, SECTIONS NOMINALES ET POIDS
AU METRE :

Diamétre nominal 3 3,5 4 55
en mm
Section nominale 7 0,6 12,6 16
en mm?
Poidds en grammes Minimal 53,3 . 73,6 96,1 1224
par métre Nominal 55,4 76 99 25,5
linéaire Maximal 61,7 R4 107,3 137,3

IT — CARACTERES MECANIQUES GARANTIS

FORME DE LA GARANTIE :

La garantie porte sur les valeurs minimales des caractéres.

INTERPRETATION DES RESULTATS D’ESSAIS :

Convention de I’épreuve complémentaire avec » = 1,8.

CARACTERES QUANTITATIFS :

Résistance & la traction. 0 arg > 6300 kgffom?

O 4rg €5t déterminé en prenant en considération la section nominale,

CAMCTERES QUALITATIFS :

‘Sur mandrin de diamétre 5 f{ois le diamétre nominal, le
pliage & froid & 1800 et le pliage-dépliage sont réalisables dans
les conditions de 'annexe B 22 des Rigles B. A. 60.

—



FICHE D'AGREMENT DU FIL ARDOX B A. {6200}

IIT -~ CARACTERES D’ADHERENCE

Coefficient de fissuration v = 1.

Coeflicient de scellement ny = 1,15.

IV - LIMITE D’ELASTICITE A PRENDRE EN COMPTE
DANS LES CALCULS DE RESISTANCE

0 == 5400 kgf/om?

V — RENSEIGNEMENTS GENERAUX

1 — PARAMETRES DEFINISSANT LA FORME DE LA SECTION
TRANSVERSALR ‘

Les cotes sont données on mm.,

Diamétre nominal 3 3,5 & 4,5
Diemétre d’encembrament (D) 3,3 3,5 4,4 4,9
Ctté du carré (A} 2,7 3,2 3,7 4,1

Sens d’enroulement des arétes arrondies : spirale & gauche ou
& droite : pas environ 10 & 12 D.

— 3 —



FICHE D'AGREMENT DU FIL ARDOX B. A, (5400)

2 — RECOMMANDATIONS D'"EMPLOT .

l.es diamétres minimaux recommandés pour les mandrins
d’exécution des crochets d’extrémité, & des températures supé-
rieures & zéro degré, sont de 5 fois le diamétre nominal du fil.

La soudure électrique par résistance, soit en bout, soit par
point est possible, Elle est & éviter au chantier, pour la soudure
en atelier, consulter le producteur,

Lorsqu’ils sont livrés en couronnes, les fils Arpox ne sont
pas auto-dérouleurs. Un redressage correct nécessite emploi d’une
machine & dresser, Dans cette opération P'effort d’entrainement du
fil ne doit pas dépasser 20 kgf/fmm? et l'allongement résiduel
un millidgme,

8 — LONGUEURS COMMERCIALES

@) en couronnes de fabrication
de diamétres : ext., 740 mm — int,, 460 mm,

b) en barres — jusqu’a 6 maires de longueur.

Bottes munies d'étiquettes métalliques indiquant le diamétre
nominal des barres (spécifier le diaméire nominal sur Jes
commandes). Ex. : Arnox B. A. (5400} ¢ 4 (fil Arvox, diamétre
nominal 4 mm)}.

Fournisseuns : LONGOMIETAL et LONGOMETAL-AFRIQUE
83, Rue des Belles-Feuilles - Paris (168)

—f —

BGY22 - IMP. LAHURRE, PARIS,



FICHE D’AGREMENT D’ACIER A HAUTE ADHERENCE

AGREMENT No @
PRONONCE PAR LA COMMISSION INTERMINISTERIELLE
DES ACIERS A HAUTE ADHERENCE LE 22 AVRIL 1963

Les carnctéres géemétriques et mécaniques indignés sur cette fiche
engagent la regpensabilité du Prodacteur, Les caractirves d’adhérence sont
ceux qui out éi6 fixés par la Commission de rédaction des Ragles BA 1960,

Les Utilisateurs doivent s’assurer que cotto fiche est toujours en vigneur
an moment ol ils en fonl usage.

DEsienaTion coMMERCIALE @ Acier crénelé HI-BOND-A

DésieNaTion sun LEs bEssiNg : Lettres JIBA suivies de 'indi-
cation du diamétre nominal.

Propucteur : ARBED (Acifries Réunies pE Buasacn-Eicn-
Duprrance)., Usines de : Belval, Esch, Burbach.
Siege Social : avenue de la Liberté, Luxembourg,

Représenté par: Sociiti Fravgaise Corumnura, 12, rue de Ponthieu,

Paris (8e),

NATURE ;

Acier naturellement dur.

PROCEDE D'ELABORATION ;

Acier Thomas calmé (soufllé & I'air enrichi aux usines de Belva]
st Esch).

I — CARACTERES GEOMETRIQUES GARANTIS

ASPECT :

L’acier HI-BOND-A se présente sous forme d’un rond pourva
de deux nervures longitudinales diamétralement opposées entre
lesquelles sont disposées des nervures d’accrochage hélicoidales, en
forme de croissant, ne rencontrant pas les nervures longitudinales.

] - ,




FICHE D'AGREMENT DE L’ACIER CRENELE HI-BOND-A

L’enroulement des nervures d’acerochage est de sens contraire
sur les deux cdtés de la barre,

Les formes décrites

croquils suivants :

H

E
i ne i patiae e
[}

1
Tx

.

ci-dessus

sont

représentées

sur les

Diamétre nominal

20

on mm 6 8 | 10 | 12 | 12 | 16 o5 | 82

Seotion naminalo 0,283 0,503| 0,785] 1,131 1,539| 2,011 3,142 4,909| 8,042
Masse Minimale 0,204 0,363] 0,568/ 0,826| 1,135 1,453/ 2,343/ 8,700| 6,060
métrique { Nominale 0,222 0,395| 0,617| 0,835] 1,208| 1,578/ 2,466( 3,854/ 6,318
en kg/m { Maximale 0,240| 0,427 0,666 0,950] 1,280( 1,674| 2,689| 4,008| 6,565
Usine de Belval b's ® b4 ®
Usine d'Esch *x X X hod X
Usine de Burbach X ® X X b4 X x

Les croix indiquent les diamaétres fabriqués par les usines correspondantes.

— G




FICHE D’'AGREMENT DE L'ACIER CRENELE HI-BOND-A

II — CARACTERES MECANIQUES GARANTIS

CARACTERES QUANTITATIFS ;

o< 20 > 20

(1) (1)
Limite d’élasticité ol > | 4200 koffem® | 4000 kgf/em?
Résistance & la traction 6, > | 5800 kgffem?® | 5800 kgffcm?®
Allongement de rupture eg,., > 20 % 20 9%

¢
8g

s:.".g est, conformément & V'Euronorm 2-57 mesuré sur une longueur initiale égale

a,, ot a:”g sont déterminds en prenant en considérotien la seotion nominale.

4 cing fois le diamétre nominal de la barre.

Forme de lu garaniie :

La garantie porte sur les valeurs minimales des caractéres,

Interprétation des résultats d'essais :

Convention de I'épreuve complémentaire avec x == 1,8,

CARACTERES QUALITATIFS :

. . 6410 14 4 25
Diamédtre nominal du rond en mm inclus 12 inclus a2
Diamétre minimal du mandrin pour
an essal de pliage & 1809 effsctud 250 2.5 @ 38 & 5@

a 209G (2)

Diamatre minimal du mandrin peur
un essai de pliage-dépliage 5@ 7B 7@ 10 &
effectud & 200C (2)

(1) Le kgffom® vaut 0,98 bar.
2] Suivant annexe B 22 des Régles BA 60,

—_—3




FICHE I’AGREMENT DE L'ACIER CRENELE HI-BOND-A

III — CARACTEERES D’ADHERENCE
Coefficient de fissuration 7 == 1,6 . Goeflicient de scellement y, =\ 2
IV — LIMITE I’ELASTICITE

A PRENDRE EN COMPTE
DANS LES CALCULS DE RESISTANCE

B < 20: oy = 4200 kegf/em?
o> 25: ol = 4000 kgf/em?

YV — RENSEIGNEMENTS GENERAUX

1 — PARAMETRES DEFINISSANT LA FORME DE LA SECTION
TRANSVERSALE

Les cotes sont données en mm.
Lea symboles sont définis an croquis, page 2.

Diamdtre nominal 6 8 10 12 14 16 20 25 32
D‘amé“(en“_‘;_“;"{[';'m“‘““t 6,28 | 8,44 [10,50 [12,76 |15,02 17,28 (21,90 [27,56 |35,86
D 5,50 | 7,40 | 9,20 |11,20 |13,20 [15,20 19,30 124,30 [31,50

o min. 039 | 052 | 0.65] 0,78 | 0,91 | 1,04 1,30 | 1,63 2,08

E 1,00 | 1,00 | 1,00 | 1,00 | 1,20 | 1,20| 1,50 | 2,00 | 2,50

o (degrés) 63 | 63 | 63 ( 63 | 63 | 63 | 63 | 63 | 63

% — MARQUES DE LAMINAGE (par nervures accentudes suivant schémas
ci-aprés).

VITTLTTTIR VLT

Usines : ARBED — Esch et Belval Usine : ARBED — Burbach




‘FICHE D'AGREMENT DE [ ACIER CRENELE HI-BOND-A

8 - CONDITIONS D'EMPLOI
FACONNAGE :

Il importe de tenir compte que, dans les opérations sur les
chantiers, les conditions effectives de pliage sont bien moins favo-
rables qu'au laboratoire.

Il convient.de prévoir le fagonnage & la machine -— plus prograss:f
que le fagonnage & la main — pour les barres de diamétres supérieurs
4 14 mm.

Les pliages doivent &tre conduils sans A-coups ni chocs & une
vitesse modérée inférieure & celle utilisée avec les aciers doux.

Il est fortement conseills d’utiliser des ‘cintreuses 4 mandrin &
gorge; les machines & trois galets, moins progressives et susceptibles
d’endommager les crénelures, sont déconseillées. Une attention parti-
culitre doit étre accordée aux diambdires des mandrins utilisés,
des valeurs nettement trop faibles de ces derniers pouvant parfois
conduire & des incidents,

Sous réserve de la condition de non écrasement du béten (1),
les diamétres minimaux A respecter pour les mandrins de cintrage
sont indiqués dans le tableau suivant :

Diambdtre nominal des barres G s | 10 12 14 16 20 25 29
{en mm)
Diambtros Etriers ot cadres| 20 | 30 [ 40 60f —| —| —| ~| =
minimaux, Ancrages 4 | 30 |40 | 80 | so | 100 | 120 | 160 | 220 | 380
dos mandrins
{on rom)- Coudes + + | — | — | 80 | 100 | 120 | 160 [ 220 | 280 | 400

4+ Par exemple : orochots & 180°, erochets dits 4 450, retours d'dquerre...

+ + : barros ‘présentant un changement de diroction (p. ex. : barres
relevées h &bo).

our le c¢as-d’un seul lit de barres, ceite condition es inie article 2,36
1) P 1 d’ 1-lit 4 b di b défi al le 2,363

des Regles BA 60.
Dans lo cag de deux ou trms lits, la valsur minimale résultant dudit article st &

multiplier respectivement par 5/2 ot par 7/3.

— 5 -




FICHE D’AGREMENT DE L'ACIER CRENELE HI-BOND-A

Le mode d’¢laboration du métal permet d’aveir la certitude
pratique de ne pas s’exposer a des incidents avee les diamétres du
tableau ci-dessus pourva que, la température n’étant pas inféricure
& --5°C, les conditions de fagonnage indiquées plus haut soient
-correclement abservies,

Lorsque la température est inféricure & +- 5°C, il est conseills
‘de prendre des précautions supplémentaires en réduisant la vitesse
de pliage et en augmentant le diamétre des mandrins de cinirage.
Lorsque la température est inférieure 3 —50C, le pliage est & éviter,
. Tout redressement est formellement déconseillé et lo cintrage
‘des barres doit &tre conduit de telle facon que la correction éven-
“tuelle d’'un coude soit normalement réalisée par une accentuation du
pliage et non par redressement.

SOUDURE :

L’acier HI-BOND-A est soudable :

— s0it par soudure électrique par résistance,

— soit par soudure & 'arc avec électirodes enrobées.

Pour I'exécution des soudures, se conformer aux indications du
producteur et le consulter s'il y a lieu.

Le pointage & I'are électrique est 2 proserire.

4 — LONGUEURS COURANTES :

Jusqu’a 15 métres,
Pour toutes longueurs supérieures, consulter le producteur,

BYRST. IMP. LAMURE,




FICHE D’AGREMENT D’ACIER A HAUIE ADHERENCE

. AGREMENT N° 10
PRONONCE PAR LA COMMISSION INTRRMINISTERIELLE
DES ACIERS A HAUTE ADHERENCE, LE 2 MARS 1964

Lez caractdres géomdiriques el mécaniques indiqués sur cette fiche enga -
gent Ja responsabilité du Productear, Les caractéres d’adhérence sont coux qui
ont €1é fizxés par la Commission de rédaction des Rigles BA 1960,

Les utilisatenrs doivent s’assurer que cette fiche est toujours en vigueunr
an moment ol ils en font usage.

Disienarion commerciaLe : ACIER NERVEX

DfisiGNATION SUR LES DESSINS : Lettres VX suivies de I'indication
du diamétre nominal,

Propucteur : Ets P. Exrerron-Revorrien, & Rewnace (Isére)
Usine & Rives (Isére).

NATURE
Acier naturellement dur, brut de relaminage.

I — CARACTERES GEOMETRIQUES GARANTIS
ASPECT :

L’acier NErvEX se présente sous la forme d'un rond muni de
deux nervures longitudinales diamétralement opposées, entre les-
quelles sont disposés des créneaux obliques inclinés de 459 & 550 sur
I'axe longitudinal du rond et formant des demi-hélices de méme pas.

FORMES DE LA SURFACE LATERALE BT DE LA SECTION
TRANSVERSALE

DIAMETRES NOMINAUX, SECTIONS NOMINALES ET POIDS AU
METRE

Dismétre nominal
o Inm

Section nominala

on oon 0,283(0,50 3 0,785| 1,151 1,589| 2,041 3,142| 4,909

Minimale 0,200| 0,366} 0,556| 0,810] 1,135| 1,480| 2,840| 3,700
Nominale 0,222] 0,395/ 0,617( 0,888] 1,208 1,578, 2,466| 3,854
Maximale 0,250| 0,430} 0,680| 0,960 1,285| 1,680/ 2,590 4,000

Magsse métrique
en kg par mblre

—1 —
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PICHE D'AGREMENT DE IACIER NERVEX

Il — CARACTERES MECANIQUES GARANTIS 5

CARACTERES QUANTITATIFS

@ 6eth @ 10 & 20 g 25
Limite d'élasticité o, £500 kgffem® (1)] 4200 kgi/cm2|4000 kglfom?
Résistance & la traetion o, 5500 kgf/om? 5200 kgffem?|5 000 kgffcm?
Aliongement de rupture s;”.g 14 % 14 %, 14 9,

.

-—a el o

e ;”,.g sont déterminés en prenant en considération la section

nominale.

— s\;,,g est, conformément 4 I'Turonorm 2-57, mesuré sur une lengueur |
initiale égale & cing fois le diamétre nominal de la barre.

Forme de la garantie :

La garantie porte sur les valeurs minimales des caractéres.

Interprétation des résullals d'essais :

Convention de I'épreuve complémentaire avee » = 1,8.

CARACTERES QUALITATIFS :

Diamétre nominal du rond en mm| @6 &4 12 @14 ot 18 | & 20 et 25

Diamétre minimal du mandrin pour
un essai de pliage & 1800 effectué 3p 358 bo
a 200G (2)

Diamétre minimal du mandrin pour
un essai de pliage - dépliage Ga 70 80
effectué & 200C (2)

(1) Le kgifem? vaut 0,98 bar.
(2) Buivant annexe B 22 des Régles.

—Q



FICHE D’AGREMENT DE L'ACIER NURVIX

T ~— CARACTERES D’ADHERENCE

‘Coeflicient de fissuration 4 = 1,6. Coefficient de scellement 5, = /2.

IV — LIMITE D’ELASTICITE A PRENDRE EN COMPTE
DANS LES CALCULS DE RESISTANCE

g 6Get 8: o, = 4500 kgffom?
g 10 & 20 : oy = 4200 kgl/cm?
@ 25 G = 4000 kgf/em?

V — RENSEIGNEMENTS GENERAUX

1 — PARAMETRES DEFINISSANT LA FORME DE LA SECTION
TRANSVERSALE

L

]
Les cotes sont données en mm.
Diamétre nominal a 6 8 10 12 14 16 ¢ 20 25
Diamétre
d’encombrement D42H 69 | 94 | 11,7 | 13,8 15,8 [ 17.9 | 224 | 27,5 .
Diamétro D 55 | T4 9,5 11,4 | 13,2 | 15,3 | 19,2 | 2441
L 1,6 | 2,8 27 84| 4 4 5,9 | 6
N{}rvu}'es
longitudinales M 0,6 | 08 071 08| 4 1,21 16| 1,6
H=8 0,7 | 1 1,17 1,21 1,3 1,3 4,6 | 1,7
E max, 7 8 10 12 14 16 20 25
Créneaux
obliques E min. 5,5 6,5 2 951 11 18 16 20
[ 450 | 4Bo | 450 | 480 | 450 | 4Bo [ 4Be | 450




FICHE 1’ AGREMENT DE L'ACIER NERVEX

9 — RECOMMANDATIONS L’EMPLOI

Conditions de pliage :
Les rayons de pliage des barres doivent satisfaire 4 Ja condition

de non-écrasement du béton, fixée par les régles BA 1960 (1).

Il est recommandé, pour le fagonnage des armatures :

. dutiliser des coudeuses mbcaniques & vitesse modérée et réguliére,
&vitant les A-coups et les chocs; de veiller & la distance du taquet
d’entrainement, par rapport i l'axe, taquet qui pourra &tre
avantageusement remplacé par une bague ibre;

— d’&viter d’opérer lorsque la température est inférieure & 5oC;

— d’adopter pour les diamétres des mandrins de coudage des
différents types d’armatures, les valeurs minimales ci-degsous :

Diamétre nominal des barres (@ cnmm)| 6 8 L 0 | 12 | 14 | 16 [ 20 | 25

Etriers of cadres t 30 &Ol 60 ‘ 20
Diameétres minimaux B

des mandrins Ancrages 80 | 80 | 100 | 120 | 140 | 160 | 200 | 250
de cintrage {on mm) |m——w———— | —
Goudes 140 | 170 | 200 | 260 1 320 | 400

Le dépliage des barres est formelloment déconseillé.

Soudure ;

Voir prescriptions réglementaires.

La souduare sur chantier ei le pointage & 'arc sont & proscrire.

Pour la soudure par résistance, réalisée en atelier, consulter
le Producteur.

3 — LONGUEURS :
Longueurs normales de fabrication : de 12 & 14 métres.
Longueurs fixes : 4 la demande. '
Grandes longueurs jusqu’s 20 métres : & la demande,

{1} Pour le cas d'un seul lit de barres, cette condition est définie a larticle
2.363 des Tiégles BA 60.

Dans le cas de deux ou trois lits, la valeur minimale résultant dudit
article est & multiplier respectivement par 5/3 et 7/3.

Fournisseur : Bts P. EXPERTON-REVOLLIER
Apnpsse : Renage (Isere) Tél. 91-02-72 VOIRON

ko



FICHE D’AGREMENT DE FIL A HAUTE ADHERENCE

AGREMENT No 11

PRONONCE PAR LA COMMISSION INTERMINISTERIELLE DES
ACIERS A HAUTE ADHERENCE, LE ¢ MARS 1984

Les ecarnctdres géométriques et mécaniques indigués sur cette fiche
engagent la responsabilité du Productenr. Les caractéres d’adhérence gont cenx
qui ont 6ié fixéa par la Commission de rédaction des Ragles BA 1960.

Les utilisateurs doivent s’assurer quo cetie fiche est toujounrs em vigueur
au moment oil ils en font usage.

Di#signation  coummerciarr : ACIER TREFILE NERVURE
NERFIL
DésienaTion sUR LEs DEssiNs : TV suivie de l'indication du
diamétre nominal.
Propucrrur : Union Sidérurgique Lorraine, Sintiror.
Siége social, 4, rue des Clercs, Merz (Moselle).
M#Tar pE Base : Usine de Rombas & Romeas (Moselle).
Usine d’'Homécourt 3 Homecount (M.-et-M.).
Firs Taéwines : Tréfileries de Marnaval & Saint-Dizier (Hte-Marne).

NATURE :

Acier doux Thomas effervescent, écroui par tréfilage et nervuré
par moletage.

I — CARACTERES GEOMETRIQUES GARANTIS
ASPECT :

L’acier TREFILE NERVURE se présente sous la forme d’un rond
muni, selon 1o diamdtre, de deux ou trois nervures longitudinales et
de deux ou trois séries de nervures disposées obliquement.

FORMES DE LA SECTION TRANSVERSALE ET DE LA SURFACE
LATERALE :

.
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FICHE D’AGREMENT DE L'ACIER NERFIL

DIAMI?!TRES NOMINAUX, SECTIONS NOMINALES ET POIDS AU
MBETRE :

Diamsétre nominal en mm 4 45 5 6 8

Section nominale en em? 0,126 | 0,159 | 0,496 | 0,283 | 0,503

Minimale | 0,095 | 0420 | 0147 | 0,211 | 0,380
] Nominale | 0,099 | 0425 | 0454 | 0,222 | 0,395
on lg/m Maximale | 0,409 | 0,488 | 0,469 | 0,250 | 0,430

Masse métrique

IT — CARACTERES MECANIQUES GARANTIS

CARACTERES QUANTITATIFS :

Diamétre nominal en mm [ 4,5 5 6 8

Résistance & la traction

{kgffem?} (1) ae‘trg 5600 5600 | 5600 | 5200 ! 5200

Allongement de ruptures,,, 89 89 89 89, | 109

—_ O-;rg est déterminé en prenant en considération la section nominale,

— B 8L conformément 4 I'Euronorm 2.57, mesuré sur une longueur
initiale égale A cing fois le diamdtre nominal du fil.
Forme de la garenlio :

La garantie porte sur les valeurs minimales des caracteres.

Interprétation des résultats d'essais :

Convention de I'épreuve complémentaire avec x == 1,8.

CARACTERES QUALITATIFS :

Diamétre nominal en mm 4 &5 5 6 8

Diamdtre minimal du mandrin
pour essai de pliage & 1800 effec-( 3 3p 38 3o L
tué A 200G (2) ’

Diamétre minimal du mandrin
pour esgai de pliage-dépliage| 5o ba ba 5@ 749
effectuéd & 200C (2)

(1) 1 kgffem? = 0,98 bar.
(2) Suivant annexe B 22 des Régles.

—




FICHE D'AGREMENT DE L’ACIER NERFIL

IIT — CARACTERES D'ADHERENCE

Coefficient de fissuration n = 1,6

Cocfficient de scellement 7, = \/2

IV — LIMITE D’ELASTICITE A PRENDRE EN COMPTE
DANS LES CALCULS DE RESISTANCE

6 <b ey ==4800 kef/cm?
6 >6 o4 = 4500 kgf/cm?

YV — RENSEIGNEMENTS GENERAUX

{1 —— PARAMETRES DEFINISSANT LA FORME DE LA SECTION

TRANSVERSALE :
( Dimensions en mm)
Diamdtre nominal 4 [ ] 6 3
Diamétre( I;I’in;%r]nhrement m 42 5,5 6,5 8,6
D 3,8 4,3 &9 5,9 78
H 0,3 + 0,05) 0,3 &£ 0,05| 0,3 & 0,05 0,3 £ 0,05 0,4 4 0,05
b 1,204+ 05 {12405 | 1,2 405 1,2.4 0,511,214 0,5
L 0,5 0,5 0,5 0,7 1,0
M 0,3 £ 0,05 0,8 + 0,85 0,2 & 0,05 0,3 & 0,05 0,4 4 0,05
0 > 450 L0 450 450 4lie
C 52440 [ 42440 1 52 £1,0 42410 ] 522 1,0
nel‘vu::: 1;;1::‘;“'3::1 inales 2 2 3 8 $




FICHE IVAGREMENT DE I’ACIER NERFIL

2 — RECOMMANDATIONS D'EMPLOI :

Conditions de pliage :

Les rayons de pliage doivent satisfaire » la condition de non
écrasement du béton fixée par les Régles BA. 60,

l.e fagonnage sur mandring est recommandé; les diamatres
minimaux & respecter pour ceux-ci, sont indiqués dans le tableau
ci-dessous :

Diamétre nominal en mm 4 !'1,5} 5 | G ' 8

Diamdtros minimanx | Liviers et cadres| 30 30 B0 50 65
des mandrins en mm | Ancrages a0 50 50 60 100

Le faconnage de ces aciers est déconseillé par les températures
inférieures & 50 C.

Le dépliage est formellement déconseillé.

Soudure :

Le pointage & I'arc est & proscrire.

La soudure sur chantier est & proscrire.

En atélier, la soudure en eroix par résistance est facilement
rbalisable. Se renseigner auprés du Producteur.
8 — LONGUEURS :

Longueur maximale courante : 12 métres.

Pour -les longueurs supérieures, so renseigner auprds du
Producteur.

Fourmisseur :

ADRESSE :

Imp. Lahure, Parls, -- 58022,




REGLES BA 1960

I — TREILLIS SOUDES

1) Pour les treillis soudés courants l’annexe B 213
tient lieu de fiche d’homologation (cf. commen-
* taire de l’article 1,101 p. 28).

2) I n’existe pas actuellement de treillis soudés
spéciaux ayant obtenu une homologation.

II — TOLES DECOUPERES BT ETIREES

11 n’existe encore pour le moment aucune fiche
d’homologation pour ces produits.

HI -— Cette pochette contient toutes les fiches des aciers homo-
lognés A4 Vexception de la fiche N° 7 concernant les aciers
Créfor.

Pour tous renseignemenis s’adresser au fabricant de Vacier
Créfor :
Forges et Laminoirs du Bourget et de Bretagne,
Boulevard Carnmot, Saint-Brieuc (Cétes-du-Nord).

AVRIL 1965



